OLCU VE 6LCU ALETLERi MUAYENE YONETMELIGi

BiRINCi KISIM
Genel Hikumler

BiRINCi BOLUM
Amag , Kapsam, Hukuki Dayanak

Amag

Madde 1 - Bu ydnetmeligin amaci, 3516 Sayili "Olgiiler ve Ayar Kanunu" nun 9 uncu
maddesinde gosterilen ilk, periyodik ve ani muayenelerle sikayet ve stok muayenelerinin usul ve
esaslarinin tespiti ve bunlarin kimler tarafindan, ne sekilde ve ne suretle yapilacaklarini ve
muayeneye tabi Olcl ve 6lgl aletleri sahiplerinin veya bunlari kullananlarin goérev ve sorumluluklari
ile tabi olacaklari yukiumlulikleri belirlemektir.

Kapsam

Madde 2 - (Degisik:RG-15/12/2019-30979)®

Bu Yonetmelik, uzunluk, alan, hacim, yogunluk o6lcerler (areometreler), hububat muayene
aletleri, elektrik, su ve gaz sayaclari, naklimetreler ile kanun kapsamina alinacak ol¢i ve o6lci
aletlerinin ayarlanmasi, muayenesi ve damgalanmasiyla ilgili islemleri kapsar.

Dayanak

Madde 3 - Bu Yénetmelik 3516 Sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu'nun 9 uncu maddesi geregince
hazirlanmigtir.

IKINCi BOLUM
Genel Muayene Cesitleri

Madde 4 - Olcii ve 6lcii aletleri asagidaki muayenelere tabi tutulurlar

1- ilk Muayene,

2- Periyodik Muayene,

3- Ani Muayene,

4- Sikayet Muayenesi,

5- Stok Muayenesi.

ilk Muayene

MADDE 5 - (Degisik:RG-31/12/2009-27449 4. Miikerrer)

3516 sayili Kanununun 2 nci maddesinde belirtilen oOlgi aletleri icin ilk muayene; yeni yapilan
veya parcalarin birlestirilmesi suretiyle meydana getirilen 6lci ve Olgl aletlerinin satisa veya
kullanilmaya baslanmalarindan 6nce veya ithal edilen 6lcli ve 6lct aletlerinin yurda sokulmalari
sirasinda veya periyodik, ani, sikayet ve stok muayeneleri sonunda damgalari iptal olunan 6l¢l ve
Olcl aletlerinin tamir ve ayarlanmalarindan sonra veya ayarlari bagh bulunduklari yere goére
ayarlanmis olan 6lgii ve Olgu aletlerinin ise her yer degistirmeleri halinde yapilan muayenedir.

Ol ve &gl aletlerinin;

a) Piyasaya arzindaki ilk muayenesi; tip onayina esas teskil eden teknik dizenlemesinde
belirtildigi sekilde, teknik diizenlemesinde belirtiimeyen durumlarda Bakanhk Olgiiler ve Ayar
Teskilatinca veya Bakanlikga yetkilendirilenler tarafindan,

b) Piyasaya arz edilmis veya kullanimda olanlarin periyodik, ani, sikayet veya stok muayeneleri
sonunda tamire sevk edilenler ile tamir ettirilenlerden tip onayi degisikligine sebep vermeyecek tamir
ve ayar islemlerinden sonra veya ayarlari bagh bulunduklari yere gére ayarlanmis olan 6lgl ve 6lgu
aletlerinin ise her yer degistirmeleri halindeki ilk muayeneleri Bakanlik Olgiiler ve Ayar Teskilati
tarafindan

yapihr.

Tamir ettirilenlerden tip onayi degisikligine sebep olanlar icin ikinci fikranin (a) bendine gore
islem yapilr.



Periyodik muayenelerin ilani, miiracaat zamani ve sorumluluklar (Degisik madde bashgi:RG-
31/12/2009-27449 4. Miikerrer)

MADDE 6 — (Degisik: RG-12/12/2013-28849)

Bakanlik, periyodik muayene miracaatlarinin, 6lgi ve Olgl aletlerinin cins ve 6zelliklerine gore
hangi mercilere yapilacagini, her yil Subat ayinin son glintine kadar Tiirkiye Radyo-Televizyon Kurumu
kanaliyla radyo ve televizyondan hikimet bildirisi olarak belirli araliklarla ilan eder.

(Ek fikra:RG-27/1/2015-29249)"%) Olcii ve &lcli aletlerinin  periyodik muayenesi, bu
Yonetmeligin 9 uncu ve 11 inci maddelerinde belirtilen siirelerde yapilir. Periyodik muayeneleri
sonucunda uygun bulunan &lcii ve 6lgti aletleri, Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yonetmeliginde
belirtildigi sekilde damgalanir. Damganin Uzerinde damgalandigi yilin son iki rakami bulunur.
Periyodik muayene siresinin hesaplanmasinda, damgalandigi yil esas alinir ve yil icerisinde hangi
tarihte damgalanmis olursa olsun damgalandig yil birinci yil olarak sayilir.

(Degisik fikra:RG-27/2/2019-30699) Olcii ve olcii aletlerinin periyodik muayeneleri igin
ilgililerce, damga siiresinin doldugu yili izleyen yilin Subat ayinin son giiniine kadar, Bakanlk Olgiiler
ve Ayar Teskilati veya Grup Merkezi Belediye Olgiiler ve Ayar Memurluklarina miiracaat edilmesi
gerekir. Miracaatlar Bakanlik internet sitesi veya e-devlet sistemi izerinden yapilir.

(Degisik fikra:RG-27/1/2015-29249) Subat ayinin son gininin tatile rastlamasi halinde
miracaat, sonraki ilk is gliniiniin mesai bitimine kadar yapilabilir. Periyodik muayene i¢in zamaninda
miiracaat etmeyenler hakkinda, daha sonra miracaat etmis olsalar dahi, o 6l¢i aletinin kullanimda
oldugunun tespit edilmesi halinde, damga siiresi dolmus 6lci aleti kullanma fiilinden dolayi, 3516
sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu hiikiimlerine gore idari ve cezai islem uygulanir.

Periyodik muayenelerin yaptiriimasi sorumlulugu gaz, elektrik ve su sayaclarinda; bu sayaclari
dagitim aginda kullanan dagitim sirketine veya dagitimdan sorumlu isletmeye, dagitim agi disinda
kullanilanlar ile diger 6l¢ii ve 6lci aletlerinde ise, 3516 sayili Olciiler ve Ayar Kanunu kapsaminda 6lcii
ve Olgl aletinden sorumlu kullaniciya aittir.

Periyodik muayene igin basvurulan 6l¢li ve 6l¢l aletlerinin ayni yil igerisinde muayenelerinin
yapilarak damgalanmasi gerekir.

Periyodik Muayene Miiracaat Sekli

Madde 7 — (Degisik:RG-10/6/2017- 30092)

Periyodik muayeneler i¢in bagh bulunulan Olgiiler ve Ayar Teskilati ile Belediye Olgiiler ve Ayar
Memurluklarina basvurulur.

Basvuruda Olcli ve Olgl aletinin cinsi, markasi, numarasi, kapasite bilgilerinin bulunmasi
gerekir.

Periyodik Muayenenin Kimler Tarafindan Yapilacagi ve Siiresi

MADDE 8 —(Degisik:RG-31/12/2009-27449 4. Miikerrer)

Periyodik muayeneler, Bakanlik Olgiiler ve Ayar Teskilati ile Grup Merkezi Belediye Olgiiler ve
Ayar Memurluklarinca, 9 uncu ve 11 inci maddelerde belirtilen siirelerde yapilir.

Periyodik Muayene

Madde 9 — (Degisik:RG-15/12/2019-30979)®

Naklimetre ve hububat muayene aletlerinin periyodik muayenelerinin iki yilda bir, elektrik, su
ve gaz sayaglarinin periyodik muayenelerinin ise on yilda bir yaptiriimasi zorunludur. Bu 6lgi
aletlerinin periyodik muayeneleri ilgililerin miiracaati tizerine Bakanlk Olgiiler ve Ayar Teskilati
tarafindan yapilir.

Periyodik muayeneleri sonucunda uygun bulunan &lcii ve 6lcii aletleri, Olgii ve Ol¢ii Aletleri
Damga Yonetmeliginde belirtildigi sekilde damgalanir. Damganin lzerinde damgalandigi yilin son iki
rakami bulunur. Bu Yonetmelik kapsamindaki 6lgli ve Olgu aletlerinin periyodik muayene siiresinin
hesaplanmasinda damgalandigi yil esas alinir ve yil igerisinde hangi tarihte damgalanmis olursa olsun
damgalandigi yil birinci yil olarak sayilir. Kalan siire, damgalandigi yili takip eden yildan itibaren
hesaplanir. Periyodik muayene siresinin bittigi yili takip eden yilin Subat ayinin son giliniine kadar
periyodik muayene miiracaatinda bulunulur.

Ayar istasyonlari Muayeneleri

MADDE 10 - (Degisik:RG-31/12/2009-27449 4. Miikerrer)



Elektrik, su ve gaz sayaglari tamir ve ayar istasyonlarinin ilk ve periyodik muayeneleri Bakanlik
tarafindan yapilir.

Elektrik, su ve gaz sayaglari tamir ve ayar istasyonlari, muayene edildikleri yildan baslanarak
hesaplanmak lizere (g yilda bir periyodik muayeneye tabi tutulur.

Belediye'ye Ait Muayeneler

Madde 11 - (Degisik: RG-12/12/2013-28849)"

Olgii ve 6l¢i aletlerinden;

a) Uzunluk olguleri (tek pargali agag metreler),

b) Akici maddeler igin hacim dlgleri,

c) Kuru taneli maddeler icin hacim olgleri,

d) 5 kg'a kadar (5 kg dahil) hassas olmayan kitle olgilerinin,

periyodik muayenelerinin iki yilda bir yaptiriimasi zorunludur.

Bu olcli ve olcl aletlerinin periyodik muayeneleri ilgililerin miracaati Gzerine Grup Merkezi
Belediye Olciiler ve Ayar Memurluklarinca yapilir.

(Degisik tigiincii fikra:RG-27/1/2015-29249) Periyodik muayeneleri sonucunda uygun bulunan
olcii ve 6lgu aletleri, Olgii ve Olgii Aletleri Damga Yonetmeliginde belirtildigi sekilde damgalanir.
Damganin Gzerinde damgalandigi yilin son iki rakami bulunur. Bu Yénetmelik kapsamindaki 6lct ve
Olcl aletlerinin periyodik muayene siresinin hesaplanmasinda damgalandigl yil esas alinir ve yil
icerisinde hangi tarihte damgalanmis olursa olsun damgalandigi yil birinci yil olarak sayilir. Kalan stire,
damgalandigi yili takip eden yildan itibaren hesaplanir. Periyodik muayene siiresinin bittigi yili takip
eden yilin Subat ayinin son glinline kadar periyodik muayene miracaatinda bulunulur.

Periyodik Muayene Uygulamalari

Madde 12 - ilk Muayeneleri yapilmamis 6lcii ve &lcii aletlerinin periyodik muayeneleri
yapilmaz.

Periyodik Muayene istisnalari

Madde 13 - ilk muayenesi yapilan camdan mamul 6l¢ii aletleri ile kirma ve celik serit metreler
periyodik muayeneye tabi tutulmazlar.

Periyodik Muayenede Resmi isyerleri

Madde 14 - (Miilga: RG-12/12/2013-28849)"“

Belediye Olgii ve Ayar Memurlarinin Gérevleri

Madde 15 - Belediye Olgiiler ve Ayar Memurlari, Grup Merkezinde periyodik muayene icin
yapilan miracaatlari miiracaat sirasina goére deftere kaydederler ve muayene giliniinii belirleyen bir
belge verirler. Bu islemin gruba bagl belediyelerde de yapilmasini temin ederler. Merkezdeki
muayenelerin tamamlanmasini miteakip gruba bagh belediyeler icin bir gezi programi dizenleyerek
bu programi bagh bulundugu Sanayi ve Ticaret il Mudiirligi Olgiler ve Ayar Teskilatina 31 Mart'a
kadar gonderip tasdik ettirdikten sonra programa gére muayeneye baslanarak ayni yil icerisinde
muayenelerin aksatilmadan yerine getirilmesini saglarlar.

Yerinde Muayene Giderleri

Madde 16 - Periyodik Muayene icin 6245 sayili Harcirah Kanunu hiikiimlerine gére tahakkuk
ettirilecek yolluklar ile muayenelerde gerekli olan ara¢ ve malzemenin tasima Ucretleri, periyodik
muayene yapilmak tzere gidilen yerdeki 6l¢l ve 6lgl aletleri sahiplerince o6denir. (Bunlar belediye,
kisi veya kuruluslardir)

Ani Muayene

Madde 17 - Bakanlik Merkez, Tasra Olciiler ve Ayar kuruluslari memurlarinin gérecekleri
[izum veya ihbar Uzerine Ol¢i ve Olgl aletlerinin bulunduklari yerlerde habersizce yapilan
muayenedir.

Ani Muayene ticaret islerini aksatmayacak tarzda ve Bakanhgin talimati dogrultusunda yapilr.

Merkez hudutlari disinda ansizin yapilacak muayeneler, Tasra Teskilatinca ve Belediye 6l¢l ve
ayar memurlari tarafindan yapilr.

Sikayet Muayenesi



Madde 18 - (Degisik fikraRG-10/6/2017- 30092) Olcii ve 6lcii aletlerinin dogru calisip
¢alismadiginin tespit edilmesi igin, Olgli ve Olgl aleti sahibi veya diger bir kisi veya kurulusun
basvurusu lizerine yapilan muayenedir.

Sikayet konusu olan olgl aletinin durumunda higbir degisiklik yapilmadan en kisa sirede
muayenenin yapilmasi ve neticenin bir raporla miracaat eden kisi veya ilgili kurulusa bildirilmesi
gerekir. Ancak, tasinamayacak olan bir sikayetli 6lcl ve 6lgi aletinin muayenesinin yerinde yapilmasi
gerekir.

Stok Muayenesi

Madde 19 - ilk muayenede damgasini tasidiklari halde satilmayip depo atélye, imal ve satis
yerlerinde veya kullanilmasina ihtiya¢ duyulmayarak stok halinde bulundurulan 6l¢li ve olgi
aletlerinin periyodik muayene sireleri icinde tekrar tabi tutulduklari bir muayene seklidir.

Kontrol ve Denetim

Madde 20 - "Sanayi ve Ticaret Bakanhgi'nin Olciiler ve Ayar Tasra Teskilati'nin gorevli
memurlari ile Belediye ayar memurlari vazife sinirlari dahilindeki yerlerde o&lgller mevzuati
hikimlerinin yerine getirilip getiriimedigini kontrol etmek i¢in resmi ve 6zel kuruluslarin kullandiklari
Olci aletlerini ve bunlara ait evrak ve kayitlari tetkik ve kontrole yetkilidirler.

Muayene Yerleri

Madde 21 - ilk ve periyodik muayeneler, muayene yerinde yapilir.

Ancak,

a) Gumriiklere gelen 6lcu ve 6lgl aletleri,

b) Nakledilmesi giic veya masrafli olan 6l¢u ve 6l¢i aletleri,

c) Olgii ve 6l¢ii aleti yapan kuruluslarin talebi halinde miktari fazla olan él¢ii ve 6l¢ii aletleri,

Gumriiklerde veya bulunduklari yerlerde muayene edilebilirler.

Hatali Olgii Aletleri

Madde 22 - (Degisik: RG-12/12/2013-28849)

Ani muayeneler sonucunda hatali calistigl veya ayarinin bozuk oldugu tespit edilen 6lcl ve 6lci
aletlerinin damgalari iptal edilerek; ayarlari yapilincaya kadar kullanilmamalari sartiyla bir telle
baglanip tamir miisaade fisi ile yetki belgesine sahip tamircilere sevk edilirler. Ayrica bu 6lci aletleri
icin 6l¢l aleti basina uygulanmak {izere, ayari dogru olmayan 6l¢i aleti kullanma fiilinden dolay1 3516
sayili Olgliler ve Ayar Kanunu hiikiimlerine gore idari ve cezai islem uygulanir.

Avrupa Birligi mevzuatindan uyumlastirilan yénetmelikler

MADDE 22/A - (Ek:RG-31/12/2009-27449 4. Miikerrer)

Avrupa Birligi mevzuatindan uyumlastirilan yonetmelikler kapsamindaki 6l¢li ve 6lcl aletleri
icin ilgili teknik dizenlemesinde belirtilmeyen hususlarda bu Yonetmelik hiikiimleri uygulanir.

Miicbir sebepler

MADDE 22/B — (Ek:RG-19/7/2012-28358)

Olgii ve olcii aletlerinin periyodik ve stok muayene miiracaatlarini ve/veya séz konusu
muayenelerin yapilmasini engelleyecek yangin, deprem, sel gibi miicbir sebeplerin ortaya ¢ikmasi
durumunda bu islemler Bakan Onayi ile ertelenebilir.

IKINCI KISIM
Olgii ve Olgii Aletlerinin Muayeneleri, Tamir
ve Ayar istasyonlari ile ilgili Esaslar

BiRINCi BOLUM
Su Sayaclarinin Muayenesi, Tamir ve Ayar istasyonlari
ile ilgili Esaslar

Su Sayaglarinin Muayeneleri

Madde 23 - Bu yonetmelik, su sayaglarinin muayene ve ayari ile bu hususta uygulanacak idari
hiktumleri kapsar.

Teknik Hiikiimler



Madde 24 - Su sayaclari bes yonden muayene edilir :

a) Tertibat muayenesi

b) imalat muayenesi,

c) Dayaniklilik muayenesi,

d) Dogruluk muayenesi,

e) Harekete gegme muayenesi.

Tertibat Muayenesi

Madde 25 - Tertibat muayenesinde asagidaki hikiimler uygulanir :

a)Sayac, ayar damgasi bozulmadan, i¢ mekanizmaya ve sayma tertibatina el sirilemeyecek
sekilde yapilmaldir.

b) Sayacin kadrani (izerinde :

1) Markasi,

2) Olgme dogrulugu (Hata sinifi),

3) Anma debisi Q, = ...m3/h,

4) Maksimum debi Qmax = ...m3/h,

5) Basing kaybi &P = .... Pa (Pascal),

6) imalat yil.

c) Kapagi lzerinde :

1) imalat¢inin ticari unvani ve amblemi,

2) Calisma sicakligi sinirlari,

3) Standard numarasi,

4) Tipi,

5) Seri numarasi.

d) Govdesi Uzerinde :

Su akis yonlinil gosteren bir ok isareti gibi bilgiler okunakli bir sekilde belirtilmis olacaktir.

e) Kiagik kuru tip sayaglarda dondan korunma tertibati bulunmalidir. Yas tip ve sicak su
sayaclari ile su giris kanali capi 40 mm ve daha biyik sayaclar bu hilkkmin disindadir.

f) Sayacglarda suyun pisliklerini tutmaya yarayan ve tasdik edilmis tipe gore yerlestirilmis bir
stizge¢ bulunmasi lazimdir. 40 mm giris capindan blylik sayaclarla davullu ve voltman sistemi
sayaclarda silizgec bulunmasina lizum yoktur.

g) Sayacin sayma dizeni ibreli, doner rakamli veya dijital gostergeli olabilecegi gibi, bu
sistemlerin birlesiminden olusan bir tertibat olabilir. Bu tertibat, saya¢ muhafazasi iginde
bulunabilecegi gibi sayacla sikica baglantili ayri bir muhafaza icinde de olabilir.

Kadran plakalari, ylz cizgi ile bolinmus olanlarda, cizgi araliklari en az 1 mm; on c¢izgi ile
bollinmis olanlarda ise en az 3 mm olmalidir.

Sayacin kadrani, metrekiip (m?) veya litre (I) birimlerine gére diizenlenmeli ve metrekipi
gosteren ibre veya doner rakamlar siyah- beyaz, litreyi gosterenler ise kirmizi renklerle belirtilmis
olmahdir. Biitlin gostergeleri, yalniz "metrekiip" veya " litre" olarak diizenlenmis kadranlarda renk
farki aranmaz.

imalat Muayenesi

Madde 26 - Sayaclarin gévde ve ic mekanizmasini teskil eden bitiin parcalarin yapiminda
korozyona sebep olmayacak ve sayacin fonksiyonunu bozmayacak 6zellikte metal veya alasimlar ile
sentetik ve benzeri maddelerden de faydalanilabilir. Ancak, bu sentetik maddelerin; suyun basing,
korozyon, kimyasal ve mekanik etkilerine dayanikli olmalidir.

Sudan etkilenebilecek, ancak kullanilmasi zorunlu malzemeden yapilan pargalarin ayrica
koruyucu bir madde ile kaplanmis olmasi lazimdir.

Dayaniklhilik Muayenesi

Madde 27 - Bu muayenede yer alan sizdirmazlk ve saglamlik deneyleri, ilk ve yillik muayeneye
tabi sayaglarin her partisinden alinacak en az birer numuneye veya gévdesi biyik 6l¢lide tamire tabi
tutulan sayaglara uygulanir. Bu deneylerin yapilacagi oda sicakhgi 18 °C + 2 °C olmahdir. (Sentetik



malzeme igin 23 °C £ 2 °C) Deney esnasinda filtre yerine takilmis olmali ve deneyler standard deney
tertibatinda yapiimalidir.

a) Sizdirmazhk Deneyi

Bu deney, sayaclara 15 dakika stire ile 1600 KPa veya 1,6 MPa degerinde basingh su uygulamak
suretiyle yapilir. Deney sonucunda sayacin govde vb. bir yerinde su sizintisi ve terleme
gorilmemelidir.

b) Saglamlik Deneyi

Bu deney, sayaclara 1 dakika siire ile 2 MPa degerinde basingli su uygulamak suretiyle yapilir.
Deney sonucunda sayagta kalici deformasyon olmamali ve sayag diizgiin olarak galisabilmelidir.

1) On Kontrol

Sayag tertibatina baglandiktan sonra, sayactan anma kapasitesine (yikine) esit akisla 20 litre -
30 litre su gecirilerek sayag ve borulardaki hava bosaltilir. Bunun icin 6ne civali manometre muslugu
acilir. Diyafram Unitesi uygun konuma getirildikten sonra ayar muslugu acilmak suretiyle akis
saglanir. Sayag¢ goOsteresi, muayene ic¢in baslangic noktasina getirilerek akis durduruldugunda
manometrelerin ve rezervuar muslugunun acik iken su dizey gostergesinin sifirda olmasi lazimdir.
Aksi halde taksimatl cetveller asagi veya yukari kaydirilmak suretiyle sifir diizeyi diizenlenmelidir.

Manometrelerin ve rezervuar sifir dlzeylerinin okunmasinda, yatay; saya¢ gostergesinin
okunmasinda ise, disey olarak bakilmahdir.

Muayene siiresince civali veya seviye taksimath manometrelerin, diizenlendikleri dizeyi
koruyup korumadiklari sik sik gbzden gecirilmeli ve muayeneler sirasinda , saya¢ baglama
parcalarinin ayar ve saya¢ musluklari ile rezervuar muslugunun su sizdirmamasina 6zellikle dikkat
edilmelidir.

2) Kapasite Muayenesi

Bu muayene, yalniz yeni sayaclar i¢in uygulanir. Her tip ve blylklikteki sayaclardan, anma
debisinin en az % 5 i oraninda kapasitesinden az su gecirmemesi lazimdir.

Kapasite muayenesi, her sayag icin ayri ayri uygulanir.

98066 Pa (10000 mm SS) degerinde basing altinda yapilacak debi muayenelerinde, sayaclarin
gecirecekleri su cgizelge 1'de gosterilen miktarlardan az olmamalidir.

CiZELGE 1 - Kapasiteler (Debi)

- L Hacimli Flansh
ail:nGalr? | SaS:r?z::'lda (Volimetrik) (Voltman)
sap yae Sayaclarda Sayaglarda

mm m3/h m3/h m3/h




10-12 2 2 -
13 3 3 -

15-20 3 5 -
25 7 7 -
30 10 10 -
40 20 20 30
50 30 30 40
60 35 35 50
65 40 40 60
70 45 55 70
80 50 65 100
100 70 100 150
125 120 120 240
150 150 150 350
200 - - 620
250 - - 1000
300 - - 1400

Yukarida gosterilen miktarlardan daha biylk kapasitedeki sayaclarin gecirecekleri en az su
miktari Bakanlik¢a tespit olunur.

Birlesik (biri blylk, digeri kiicik iki sayactan ibaret) sayaglarin anma kapasiteleri, bliytk
sayacinkinden % 20 az olabilir.

Pistonlu sayaglarin anma kapasiteleri ise, ayni hacim bly{ikliglndeki sayaclar icin tespit edilen
miktarin yarisindan az olamaz.

Kapasite muayenesi icin sayac, usulline gore deney tertibatina sikici baglandiktan sonra
diyafram Gnitesi (1) konumuna getirilerek sayac ve borulardaki hava bosaltilir ve sirasiyle :

1) Diferansiyel manometrenin civa ¢anagi yanindaki ¢ yonli muslugun kolu hava bosaltma
durumuna (2) getirilir.

2) Bumanometrenin tstiinde bulunan ve rezervuara su akitan ince borunun muslugu acilir.

3) Sayacin giris ve cikis yerlerinde bulunan ve diferansiyel manometrenin (+) ve (-) isaretli
rekorlarina baglh iki musluk ayni zamanda ve itina ile agilir.

4) Manometrenin Ustlindeki musluktan rezervuara akan suda hava kabarciklari kalmayincaya
kadar su gegirilir ve 6nce sayacin giris ve c¢ikis yerlerindeki musluklar ayni anda ondan sonra da
manometrenin Uzerindeki ve ayar muslugu kapatilip manometrenin ¢ yonli muslugu calisma
vaziyetine (3) getirilmek suretiyle deney tertibati muayeneye hazir hale getirilir.

Muayene icin ayar muslugu acilarak sayacin anma debisine yakin bir akis verildikten sonra
sayacin her iki ucundaki musluklar ayni zamanda, itina ile acgilarak diferansiyel manometrede civa
diizeyi 98066 Pa'l gosterinceye kadar su akisi, ayar muslugU ile ayarlanir. Bu sirada, diyafram lnitesi
gostergesi ile civall manometrede elde edilen degerin ¢arpimi, sayacin litre olarak debisini verir. Bu
miktar anma debisinden az olamaz.

5) Tam ( % 100) akis muayenesi
Bu muayene icin gerekli akis miktarinin tespitinde, sayacin anma debisi litre /h olarak goz

oninde bulundurulur ve su giris anma ¢api 40 mm'ye kadar (dahil) olanlarda en az 100 litre su
gegirilerek yapilir.

Sayag deney tertibatina baglanip diyafram Unitesi uygun konuma getirildikten sonra yukarida
belirtilen sekilde hava bosaltmasi yapilarak ayar muslugu kapatilir. Kisa bir siire rezervuardaki suyun
bosalmasi ve su dizeyinin sifira inmesi beklenir.Sonra rezervuar muslugu kumanda manivelasi
indirilerek musluk kapatilir ve sayag¢ gostergesinin durumu tespit edilip ayar muslugu agilmak
suretiyle manometredeki civa istenilen diizeye cikarilir. Bu diizey, litre birimine gbre sayacin anma
debisini, diyafram Unitesinde diizenlemis pozisyona bollinmesi suretiyle dnceden tespit olunur.

Boylece, sayactan 100 litre su gegirilerek, ayar muslugu kapatiimak suretiyle akis durdurulur
ve rezervuarda biriken miktari iskaladan okunur.



Ancak, butiin muayenelerde , muayene siiresinin 2 dakikadan kisa siirmemesi gerektiginden, 5
m3/h ve daha buyik debili sayaclarda, rezervuar hacmi de dikkate alinmak suretiyle 200 litre veya
daha fazla su gegirilmesi lazimdir.

Sayacin hatasi asagidaki 1 Numarali formul yardimi ile bulunur :

= Ve
Formil1: %F Fo ' X100

Bu formilde ;

F =Yizde hata orani,

V = Sayacin kaydettigi su miktari,

Vo = Rezervuarda toplanan su miktaridir.

6) Normal akis ( % 5 - % 100 debi) muayenesi

Bu muayene, sayaglarin anma debilerinin % 5 - % 100 debileri arasindaki akislarda yapilr. Bu
muayenelerde genellikle asagidaki akiglar uygulanir :

1. % 50 akis (1/2 Debi)

2.% 20 akis (1/5 Debi)

3. % 5 akis (1/20 Debi)

Yukaridaki akis sinirlari icinde yapilacak muayenelerde civali veya sulu manometrenin hangi
diizeye gore diizenlenmesi gerektigi ise, asagidaki 2 Numarali formul yardimi ile bulunur :

Kxn
Formil 2 : H= 100zxs

Bu formilde;

H = Civali veya sulu manometrenin diizenlenecegi seviye,

K = Sayacin anma debisinin litre cinsinden degerini,

n = Sayaca uygulanacak debi ylizdesini,

s = Diyafram Unitesi konumunu gosterir.

Kiclik degerlerde civali manometre yerine sulu manometreden faydalanilir

Normal akis muayenesinde sayaclar birer birer muayene edilebilecegi gibi, sebeke basincinin
yeterli oldugu ve deney tertibati basing kaybinin, istenilen akisin uygulanmasini engellemedigi
hallerde seri olarak da muayene edilebilirler.

Bu takdirde, sayag ve borulardaki havanin bosaltilmasi icin deney tertibati uygun olmali ve seri
bagh saya¢ oraninda fazla su gecirilmesi gereklidir. Sonra, rezervuar muslugu kapatilarak diyafram
Unitesi uygun konuma getirildikten ve hangi manometre kullanilacaksa ona ait musluk acildiktan ve
sonuncu sayactan baslanmak Uzere hepsinin birer birer dlizenlenen gostergeleri sira ile not
edildikten sonra ayar muslugu acilmak ve manometre istenilen diizeye ayarlanmak suretiyle gerekli
akis uygulanir.

Sayaclarin birer birer yapilan muayenelerinde akis, sayac gostergesine gére durduruldugu
halde seri muayenelerde bu islem rezervuardaki su diizeyine gore yapilir. Bilahare sayaglarin not
edilen gostergeleri ile rezervuardaki su miktari (1) numarah formiile uygulanma suretiyle her sayacin
ylzde debi alani tespit edilir.

Normal akis sinirlari igindeki muayenelerin her birinde de sire 2 dakikadan az
olamayacagindan, gegirilmesi gereken en az su miktari buna gore tespit edilir. Ancak, % 5 akisla
yapilan muayenelerde genellikle anma debisi 2 m3/h (dahil) e kadar sayaclarda en az 20, 20m3/h'e
kadar sayaglarda ise 50 litre su gegirilmelidir.

7) Dogru Gostermeye Baslama Muayenesi

Dogru gdstermeye baslama muayenesi, 20 m® /h (dahil)'e kadar siiratli sayaclarda, anma
debisinin % 1,5 - % 5 (dahil) ; hacimli sayaglarda ise % 1 - % 5 (dahil) akislar arasinda yapilr.



Daha biiyiik debili sayaglarda bu muayene % 1- % 5 akislar arasinda ve sayagtan en az 20 litre

su gegirilerek yapilir.
8) Ters Akis Muayenesi
Bu muayenedeki hata paylari, diiz akis muayenesindeki hata paylari ile ayni olmahdir.
Harekete Gegme Muayenesi
Madde 28 - Harekete ge¢me muayenesi, sayacin ¢alismaya baslayabilmesi igin gerekli en az su
debisi (akisi) ile yapilir. Bu miktar, yeni sayaglar igin, sayacin sistemine ve biiyiikligline gore asagidaki

cizelgede verilen degerlere uygun olmalidir.

CiZELGE 2 - Basing Kaybi ve En az Debi

98066 Pa basing kaybi
altinda Sayag kapasitesi | Calismaya baslama icin gerekli en az debi litre/h
m?3 /h
Siratli Sayaclar Hacimli Sayaclar
2 15 5
3 20 6
5 25 7
7 35 10
10 50 12
20 80 20
30 90 30
40 110 50
50 135 -
65 - 80
70 200 -
90 - 100
100 360 100
120 - 115
150 400 -

Harekete gegme muayenesi yalniz yeni sayaclara uygulanir.
Cizelge 2'de verilen debileri gosterilmeyen sayaclar icin sonraki degerler dikkate alinir.
Sicak su sayaclarinin harekete gegme muayenesinde dikkate alinacak debi, ayni debideki soguk

su sayaglariicin kabul edilen miktarin iki katidir.
Flansh sayaclarda harekete gegme muayenesi yapilmaz.

Hata Paylari
Madde 29 - Sayaclarin hata paylari (izin verilen sapmalari) ¢izelge 3'de verilen degerlere uygun

olmalidir:
CiZELGE 3- Sayaglarda Hata Paylan
Sayaglarin (1) (2)
Olgme Anma Debisi 20 m3/h'e Anma Debisi 20 m3/h'den
Sistemleri kadar olan sayaglar biyilk olan sayaclar
Debi Orani Hata Debi Orani Hata
Payi Payi

Sur'atli sayaglar % 1,5 —5 (Dahil) +%5 % 1—5 (Dahil) +%5




% 5—100 (Dahil) | £+%2 % 5 - 100 (Dahil) +%2
Hacimli savaclar % 1 —5 (Dahil) +%5 % 1 -5 (Dahil) +%5
yas %5-100 (Dahil) | £%2 | %5- 100 (Dahil) | %2
Sicak Su Sayaclar () % 3 - 5 (Dahil) +%5 % 2 - 5 (Dahil) +%5
yas %5-100 (Dahil | +%2 | %5- 100 (Dahil) | %2
Pistonlu, atlayarak % 5'e kadar %10
gosteren sayaclar % 5—100'e kadar | £ %5
Asagida belirtilen debi sinirlari iginde + %5
Flansli (voltman) ve | ccocveeeriieinieeeiieeene
birlesik sayaglar Bu sinirlarin Gstlindeki akislarda
+%2

(*) 20°C' den yuiksek sicakliktaki sular igin.

Hata Payinin % 5 olarak
alinacagi akisin

Su girisi anma ¢apl Baslangici Bitimi
mm m3/h m3/h
50 1,6 7
80 3 20
100 4,5 35
125 5,5 55
150 7 80
200 12 150
250 20 250
300 35 400

Bu cizelgede giris anma caplari verilmeyen sayaclar icin bir sonraki degerler dikkate alinir.

Birlesik (Kombine) sayaclarda, tercihen her bir sayac¢ ayri ayri muayeneye tabi tutulmalidir. Bu
takdirde, her sayag icin hata payl yukaridaki ¢gizelgedeki karsiliklarina gore dikkate alinir. Sayaglarin
ayri ayri muayenelerinin mimkin olmadigi hallerde ise baslangic ve bitimi asagidaki cizelgede

gosterilen debi sinirlariiginde hata payl £ % 5, bunun lizerindeki debiler igin ise + % 2'dir.

CIZELGE 4- Besleme Caplan

Hata Payinin (izin verilen sapmanin) + % 5 olarak alinacagi akisin
a:lri\galzz:al Baslangici Bitimi
m3/h m3/h
mm
50 0,11 7
80 0,14 20
100 0,2 35
125 0,2 55
150 0,2 80
200 0,6 150




250 0,9 250
300 0,9 400

Yilik Muayeneler

Madde 30- Damga siireleri sonunda sayaglarin, yerlerinden sokiilerek ayar istasyonlarinda
tekrar muayeneye tabi tutulmalari gerekir. Ancak, uzun siire su icinde ¢alismis olmalari sebebiyle
sayaglarin damgalarinin koparilmasi, acilarak temizlenmesi, yaglanmasi, eskimis veya bozulmus
parcalarinin degistirilmesi gerekli bulundugundan, bu muayenelerde ilk muayene kurallari uygulanir.

Yilhk muayeneler, kartoteks, sayag sicil defteri veya bilgisayardan faydalanilarak, damga
surelerini doldurmus bulunan sayaglari gostermek Uzere su isletmelerince diizenlenip, bagl
bulundugu Sanayi ve Ticaret il Mudirliigiine verilen beyannamelerle takip olunur.

Damgalama

Madde 31- Muayeneleri sonunda dogru calistiklari tespit edilen sayaclar, damgasi bozulmadan
ic tertibatina dokunulmasi, ayarinin degistiriimesi mimkin olmayacak sekilde, gerekli yerlerinden
gecirilmis bulunan tele takilan mihur, kursunu sikilmak suretiyle damgalanir.

Muhr telinin, rutubete ve dolayisiyla paslanmaya karsi dayanikli cinsten olmasi lazimdir. Ayni
maksat icin saglam ve yeter kalinlikta naylon ip de kullanabilir.

Sikayet Gizerine Yapilacak Muayene

Madde 32- (Degisik ciimle:RG-10/6/2017- 30092) Sayaclarin dogru calismadigi veya
calismasindan stphe edildigi hallerde, yapilacak basvuru (izerine sayaclar yerlerinden soktirilerek
Olgiiler ve Ayar Teskilati tarafindan, asagida aciklandigi sekilde, ayar istasyonunda sikayet
muayenesine tabi tutulur:

a) Sayag, damgasi gozden gegirildikten sonra ve hicbir midahale yapilmadigi kanaatine de
varildiktan ve nitelikleri ile endeksinin tespitinden sonra deney tertibatina baglanir.

b) Muayeneler asagidaki sira ile ve anma debisinin,

% 5'ine tekabul eden debiyle enaz201-501

% 20'ine tekabiil eden debiyle enaz 501 -100 1

% 50'ine tekabiil eden debiyle enaz 501 -100 1

% 100'ine tekabil eden debiyle enaz 1001 - 100 1

su gecirilmek suretiyle yapilir ve her debide bulunan hata (sapma) tespit edilir. Her muayenede
gecirilmesi gereken su miktari, muayene siiresinin 2 dakikadan az olmamasina gore tayin edilir.

Sikayetli sayaclarda hata payi (sapma miktari), ilk muayene hata payinin iki kati olarak dikkate
ahnir.

c) Ayar muayenesinden sonra sayag agilarak, sarfiyati yanls kaydetmesine sebep olabilecek bir
teknik ariza, kadran dislerinde numarator tamburlarinda bosa déonme bulunmadigi arastirilir. Ayrica
sikayetin, endeksin yanhs okunmasindan meydana gelip gelmedigini tespit icin o sayaca ait son bir
yillik endeks seyrinin, tahakkuk kayitlarindan mutlaka karsilastiriimasi lazimdir.

d) Muayene sonuglari bir raporla miiracaat sahibine ve ilgili su isletmesine bildirilir.

Saya¢ Ayar Memurlari

Madde 33- Sayaclarin tamir ve ayar isleriyle ugrasacak kisilerin yetki belgesine sahip
bulunmalari lazimdir. Elinde yetki belgesi bulunmayanlar ancak, yetkili ayar memurunun nezaret ve
sorumlulugu altinda g¢alistirilabilir.

Ayar istasyonlari

Madde 34- Su sayaglari, ancak Sanayi ve Ticaret Bakanliginca isletmeye agilmasina izin verilen
ayar istasyonlarinda tamir ve ayar edilebilirler. Bu yerler, mevsime gore havalandiriimasi veya
isitiimasi kolay ve aydinlik olmali, muayenenin gerektirdigi isler disinda depo, atélye gibi maksatlarla
kullanilmamalidir.

Su Sayaglari Tamir ve Ayar istasyonlari

Madde 35 - Su sayaglarinin tamir, ayar ve muayeneleri maksadiyla belediyeler, kurumlar tizel
veya Ozel kisiler tarafindan kurulacak ayar istasyonlari muayeneye tabi tutulurlar.

istasyonlarin Tesisi



Madde 36- Su sayaclari tamir ve ayar istasyonlarinin isletmeye agilmalari ve faaliyetlerinin
devami, 3516 Sayili Olciiler ve Ayar Kanunu geregince Sanayi ve Ticaret Bakanhgi tarafindan yapilacak
yeterlik muayenesinden olumlu sonug¢ alinmasi ve ayar istasyonu gorevlilerinin bu ydnetmelik
hikimlerine uymalari sartina baghdir.

istasyonlarin Onay:

Madde 37- Ayar istasyonu tesisinden 6nce, ayar masasl, rezervuar ve teferruatina ait sema,
aydinlatici dokiimanlar, teknik resim veya fotograflarin Sanayi ve Ticaret Bakanli§ina onaylattiriimis
bulunmasi lazimdir.

Ancak, daha oOnce kurulmus ve isletmeye agilmalarina izin verilmis bulunan ayar
istasyonlarindan, tip ve konstriksiyon itibariyle farkhlik arz etmeyenler icin bu husus aranmaz.

Uluslararasi Yasal Metroloji Kurulusu (OIML) veya Avrupa Toplulugu tarafinda n onaylandigi
belgelenen ayar istasyonlarina ait dokiimanlar dogrudan Sanayi ve Ticaret Bakanhg Olgiiler ve
Standardlar Genel MidirlGgi'ne gonderilmesi halinde, yapilacak inceleme sonunda onaylanir.

istasyonlarin Biiyiikliikleri

Madde 38- Su sayaclari ayar istasyonlari 0 - 40 ve 50 - 200 m su giris capindaki sayaclarin
ayarina mahsus olmak tzere iki boyda yapilir. Bunlardan birinci boydaki ayar istasyonlarinin 3m3/h
ve daha blyik kapasitedeki 10 sayacin birden seri halde muayenesine elverisli 6lclide yapilmalari
mimkinddr. ikinci boydaki ayar istasyonlarinda ise seri muayene yapilamaz.Giris capi 100 mm den
blyilik sayaclari ayarlamak Gzere tesis olunacak istasyonlar i¢in dnceden 3 lncli maddede belirtilen
belgelerin ibrazi suretiyle Sanayi ve Ticaret Bakanligi'ndan izin alinmasi lazimdir.

Ayar istasyonu Kisimlar

Madde 39- Ayar istasyonlari asagidaki esas ve yardimci kisimlardan tesekkil eder:

a- Esas Kisimlar

1) Beslenme kaynagi,

2) Ayar masasi ve teferruati,

3) Dik boru ve akis diizenleme sistemi,

4) Cwvali ve sulu manometreler,

5) Rezervuar ve teferruati.

b- Yardimci Kisimlar

1) Madeni manometre,

2) Dayanikliik muayene cihazi,

3) Cesitli baglama rakorlari ve avadanliklar.

Beslenme Kaynagi

Madde 40- Ayar istasyonu sehir sebekesinden, 6zel bir kaynak veya depodan yahut bunlardan
her (¢l ile gerek direkt olarak gerekse bir elektropomptan faydalanilmak suretiyle beslenecek sekilde
tesis olunabilir. Ancak, bu beslenme kaynaklari, verimlerinin en distk oldugu esnada dahi basing
kaybini asgariye indiren bir irtibat borusu yardimi ile ve en c¢ok akisla yapilacak vyeterlik
muayenelerinde gerekli suyun en az % 80 nini saglayabilecek kapasitede olmalidir. 0 - 40 mm'lik
sayag ayar istasyonlarini besleyen borular 40 mm; 50 - 200 mm'lik sayac ayar istasyonlarinda ise 100
mm i¢ capindan dar olamaz. Ayrica, bunlar lizerine yerlestirilmis genel ve serbest akis vanalarinin da
ayni genislikte ve en az basing, kaybi meydana getirecek bicimde yapilmis olmalari sarttir.

Bir pompa sistemi ile beslenen masalarda, su basincinda darbeli etki yapmayan tipteki
pompalarin kullanilmasi lazimdir.

Ayar Masasi ve Teferruati

Madde 41- Zeminden 80 - 100 m yikseklikte ve yatay olarak kurulmasi gereken ayar masalari
zemine iyice tespit edilmis ve beslenme sistemi Uzerindeki serbest akis vanasi, ayar masasindaki
calismalar sirasinda kolayca kumanda edilebilecek sekilde masa girisine yerlestirilmis olmalidir.

Yonetmeligin 4 {ncli maddesinde belirtilen seri muayene masalarinda sayaglarin
baglanabilmesi icin bir ¢ift ray Gzerinde ve masanin uzunlugunca hareket edebilen ve gerektiginde
kolayca cikartilip takilabilen ayaklar bulunmahdir.



Ayrica masalarin, sayaclarin sokillsu sirasinda zayi olacak suyu toplamaya mahsus bir kiveti
bulunmali ve bu kivet su birikintisine meydan vermeyecek sekilde akitma kanali yoniinde hafifce
egik olmalidir.

Klvetin altina rakor, anahtar ve sair avadanliklari koymak lzere bir raf yapilabilir.

50 - 200 mm su giris ¢capindaki sayaglarin ayarlanmasi igin kurulacak ayar istasyonlarinda masa
yerine dokme veya dovme derimden mamul, hem {zerine oturtuldugu, kanal uzunlugunca
kaydirilabilen ve hem de yiksekligi istenilen duruma gore ayarlanabilen bir sehpa bulunmalidir.
Buradaki kanalda su birikmesini 6nlemek amaciyla yukarida belirtilen nitelikte olmalidir.

Ayar masalari, sayaglarin 6zelligine goére impuls sayarak test yapma imani saglayacak sekilde
techiz edilebilir.

Sikma Diizeni

Madde 42- 40 mm'ye kadar giris capindaki sayaglarin ayar ve muayenelerine mahsus
istasyonlarda sayaclar ayar masasina bir sikma diizen yardimi ile baglanir. Bu diizen, masa Uzerine
yatay olarak yerlestirilis icice iki silindirden mitesekkildir. Dis silindir dokme demirden; i¢ ¢capt 40 mm
yatay olarak en az 70 mm hareket ettirilebilmelidir. Bu kisim {zerinde, bir hortum vasitasiyla,
diferansiyel manometrenin (basing kaybi manometresinin) (+) isaretli kanalina baglanmak icin 6zel
bir musluk bulunmaldir.

50 - 20 mm'lik ayar istasyonlarinda sayaglarin baglanmasi hareketli dik boru ve flanslar
yardimi ile saglanir. Stkma dizeni, hidrolik veya pndmatik sistemle de calistirilabilir.

Dik Boru ve Akis Diizenleme Sistemi

Madde 43- Sayagtan gectikten sonra su, dirsekli dik boruya gelir. Dirsekli kismindan masaya
iyice tespit edilmis bulunan ve 40 mm i¢ ¢apindaki bu borunun baslangicinda, yukaridaki maddede
aciklandigi gibi bir hortum vasitasiyla diferansiyel manometrenin (-) isaretli kanalina baglanmis 6zel
bir musluk, dik kisim tizerinde ise bir dlizenleyici musluk ve saha muslugu bulunur.

Dik borunun iki dirsekli bir ¢ikis borusu ile son bulan ucu, muayene ve ayar sirasinda sayactan
gecirilen suyun tamamen rezervuara akisini saglayacak sekilde yoneltilmis ve akis durumunu
kolaylikla gérmeyi miimkin kilacak kadar rezervuar Ust taban dizeyinden (5 - 10 cm) yuksek
olmahdir.

Cikis borusu i¢ ¢api, 0 - 40 mm'lik sayag ayar masalarinda 40; 50 - 200 mm'lik masalarda 65
mm'dir.

Diizenleyici Musluk

Madde 44- Muayeneler icin gerekli gorilen su akis dizenini saglamaya yarayan diizenleyici
musluk, 6zel yapilisli ve en az basing kaybi ile maksadi saglayacak nitelikte olmahdir. Bu, bir disli
sistemi ile kumanda edilecek sekilde yapilmis olabilecegi gibi bir kol yardimi ile kullanilacak bicimde
yapilabilir. Ayrica, ¢ok az akislarin kolayca diizenlenebilmesi icin ek bir musluk tertibati ile de
donatiimis olmasi mimkundur.

Saha Muslugu

Madde 45- Sayacin su gecirme kapasitesini belli sahalara ayiran saha muslugu, 40 mm'ye kadar
su giris capindaki sayaglarin muayenelerine mahsus ayar istasyonlarinda 4 sahayi ihtiva etmeli ve
ucunda gostergesi bulunan bir manivela kolu yardimi ile istenilen pozisyona getirilebilmelidir. Saha
muslugu iskalasinda isaretli sahalar, karsilarindaki miktarlara tekabil etmek lizere asagidaki sayilarla
gosterilmis olmahdir.

Her Sahanin Su Gecirme

ha Beli
>aha Belirtme Sayisi Sinirlari litre/saat

1 10-100
10 100 - 1000
100 1000 - 10000
200 2000 - 20000

Saha muslugu yerine ayni maksat icin ¢ikis borusu ucuna tespit edilen ve 4 sahayi ihtiva eden
bir diskle donatiimis (Bopp und Reuther) ayar masalari da kullanilabilir. Bu tip ayar masalarinda diskin



4 ayri kanalindan, muayene igin gerekli olani basit bir manevra ile g¢ikis borusu karsisina
getirilebilmelidir. Genellikle yalniz civali manometrelerle donatilmis bu tip masalardaki disk lGizerinde
saha sayilari belirtilmeksizin bunlarin yerine degisik renkler kullaniimis ise manometre iskalalarinda
da her taksimat kolonu ayni renklerle isaretlenmis ve tekabil ettikleri su gecirme sinirlari acikca
gosterilmis olmalidir.

40 mm'den buyiik su giris capindaki ayar masalarinda, bu maddenin ilk paragrafinda belirtilen
saha musluguna paralel olmak lizere ve dik boru ile dirsekli ¢ikis borusu arasina (X 1000) isaretli bir
flansin yerlestirilmis olmasi lazimdir.

Bir elektronik kumanda Unitesi ile teghiz edilen ayar masalarinda en az dort sahayi iceren dort
adet debimetre bulunmalidir. Bunlardan;

1'incisi 10-100 litre/saat

2'incisi 100-1000 litre/saat

3'Uncisu 1000-10000 litre/saat

4'Uinclist 2000-20000 litre/saat su gecirme kapasiteli olmalidir.

Manometreler

Madde 46- Ayar masalarinda, su akisini dizenlemek maksadiyla ve saha muslugu 6niinde
meydana gelen basingla calisan sulu ve civali diizenleyici manometreler bulunur. Bu basincin,
kullaniimak istenilen manometre ile irtibatlandiriimasi ince madeni bir boru ile saglanmahdir.

a) Su manometre genellikle 2-200 litre/h'lik akis diizenlenmesinde kullanilir. Bu manometrede
iIskalanin sag ve sol her iki kolonu da 0-20 lzerinden taksimatlandirilmis ve her kolonun, saha
muslugunun hangi pozisyonunda kullanilacagi belirtilmis olmahldir. Asiri akislarda hava ve su
basincinin cam boru Gzerindeki etkisini azaltmak tzere sulu manometrenin st kismina, rezervuara
yoneltilmis bir tahliye borusunun konulmus olmasi gerekir.

b) Cival manometre, civa ¢anagi ortalama 1 kg civa alacak sekilde yapilmis ve iskalananin sag
ve solundaki her iki kolon 0 - 100 Uizerinden taksimatlandirilmis olmali, keza saha muslugunun hangi
pozisyonu ile birlikte kullanilacaklari her kolonun Gzerinde gosterilmelidir.

Manometrenin 6lgme sinirini asan akislarda civa tasmasini 6nlemek Gzere Gst kisminda kiictik
bir hazne ve hava tahliye kanali bulunmalidir.

c) Diferansiyel (basing kaybi) manometre ve ortalama 1 kg civa alacak blyukliikte bir civa
¢anagini havi olmali ve 12 m su situnu basincina denk civa basincini géstermek tGzere 0,12 m'ye gore
muntazam araliklarla taksimatlandiriimis bir iskalasi bulunmalidir. Bu manometrede 0,10 m'ye
tekabul eden uzunluk 760 mm olmalidir.

d) 50 - 200 m' lik su giris ¢apindaki sayaclarin ayarina mahsus istasyonlarda sulu manometre
yerine sadece 0 - 75 taksimatli civali manometre bulunur.

e) Sulu manometresi olmayip da bitln akislarin civali manometre ile dizenlendigi masalarda,
saha muslugunun veya diskinin dort ayri pozisyonunda da iskalanin hangi kolonunun dikkate
alinacagi acikca belirtilmis olmalidir.

f) Sulu ve civali manometrelerde iskalanin (sifir) ¢izgisine gore kolayca ayarlanabilmeleri
mimkin olmali ve akis dizenleyici her iki manometrede (sifir) ayarlarinda bir farkhhk
bulunmamalidir.

Bir elektronik kumanda Unitesi ile techiz edilip saha muslugu yerine debimetre olan ayar
istasyonlarinda civall, sulu ve diferansiyel manometre sarti aranmaz.

Rezervuar (6lgme kazani) Ve Teferruati

Madde 47- Muayeneler sirasinda sayaglardan gegirilen suyun gergek hacmini tespit etmeye
yarayan ve tabanina bir bosaltma ventili yerlestirilmis bulunan rezervuar, sekil ve hacim degistirmeye
karsi yeter kalinlik ve dayaniklikta demir levhadan yapilmis ve ayrica sudan etkilenmeyecek bir boya
ile icten ve distan iyice boyanmis olmalidir.

Bosaltma ventilinin su sizdirip sizdirmadiginin her zaman ve kolaylikla kontroliine imkan
verecek ylkseklikte olmak lizere beton mesnetlere demir ayaklarla ve gayet saglam bir sekilde tespiti
gereken rezervuarin ¢ekil durumunun tespiti icin kendi uzunlugunca bir ¢cekilt bulunmalidir.

Rezervuar icinde biriken suyu miktarini tespit icin, birlesik kaplar prensibine gére yapilmis
saydam camdan bir su dizlem gostergesi ile bunun paralelinde olmak ve litre birimine gore



taksimatlandiriimis bulunmak sartiyla grave edilmis piringten bir iskala bulunmalidir. Iskala gizgileri ve
miktar isaretleri kazinmig olarak islenmeli ve ayrica boya ile belirtilmelidir.

Rezervuar iskalarinda beher litreye tekabilll eden taksimat araliklari asagida yazilan
miktarlardan az olamaz.

120 litre hacminde olanlar igin 12 mm

240 litre hacminde olanlar igin 6 mm

1200 litre hacminde olanlar igin 1 mm

2300 litre hacminde olanlar igin 1 mm

2300 litreden yukari hacimler i¢in 0,5 mm

120 - 240 litrelik rezervuarlar silindir biciminde olmalidir. Daha biylk hacimlerdeki
rezervuarlarin kare veya dikdoértgen prizma seklinde yapilmalari mimkiindiir.

Dis goriinlisu ile bir rezervuar seklinde olup da i¢ kismi birka¢ kompartimani ihtiva eden ayar
istasyonlarinda, birbirini tamamlayan birlesik rezervuar bulundugu takdirde, ikincisine ait su dizlem
gostergesi ve iskalanin (sifir) yerine birinci rezervuar iskalasinin devami olarak taksimatlandiriimasi
gerekir.

Rezervuarlarin gerek tamami gerekse icindeki suyun herhangi bir dizlemi icin hata payr %
0,8'dir.

Elektronik kumanda Unitesi ve seviye sivisleri (otomatik kontrol) bulunan ayar masalarda 6l
kabinin dip kisminin diiz ve suyun - 0 - seviyesinde bulunma mecburiyeti olmayip 6l¢t kabinin alti 5°C
konik olabilir.

Bosaltma Ventili

Madde 48- icindeki suyun bosaltilmasini saglamak (izere rezervuar tabanina bronzdan mamul
bir bosaltma ventilinin yerlestirilmis olmasi lazimdir. Bir manivela kolu yardimi ile agilip kapatilmasi
kolaylikla baglanabilir sekilde yapilmasi gereken ventil, rezervuar tamamen dolu oldugu zaman dahi
su basincinin etkisi ile kendiliginden agilmamali, higbir sizinti ve damlamaya imkan vermemeli ve bu
husus her zaman kontrol edilebilmelidir.

Ventil ic capi, 120 - 240 litrelik rezervuarlarda 60, daha blyilk hacimli rezervuarlarda ise 80
mm'den kiicik olmamali ve rezervuarin kisa stirede bosalmasini saglayabilmelidir.

Rezervuar bos iken su diizey gostergesi sifir gizgisini gostermeli ve gerektiginde iskala hafifce
asagl veya yukari kaydirilmaya elverisli olmahdir.

Elektronik kumanda tnitesi bulunan ayar masalarinda bosaltma sistemi en az "2" ¢apinda bir
kiiresel mekanik vana veya seloneid valf ile bosaltma saglanabilir. Manivela sistemi sart degildir.

Madeni Manometre

Madde 49 - Ayar istasyonunun beslenme sistemindeki su basincini géstermek lzere masa
girisine veya istasyonunun uygun bir yerine tesbit edilmis en az 10 kg/cm2 6lgme sahali madeni bir
manometre bulunmali ve bu manometre sebekedeki veya beslenme sistemindeki basincin en yiliksek
seviyesinde dahi, maksat i¢in uygun yapilista olmaldir.

Dayanikhilik Muayene Cihazi

Madde 50- Su sayaclari ayar istasyonlarinda, sayaclarin basinca karsi dayanikliliklarini kontrol
etmek Gizere en az 0 - 20 kg/cm2 o6lgme sahali manometre ile donatilmis bir dayanikliik muayene
cihazi bulunmalidir.

Baglanti Pargalari

Madde 51- Ayar istasyonlarinda, sayaglarin masaya baglanmalarini temin igin yeter miktarda
ve degisik capta baglama rakorlari ve flanslari ile gerekli avadanliklarin bulundurulmasi lazimdir.

Teknik Muayeneler

Madde 52- Ayar istasyonlarini teskil eden Unite ve cihazlarin sekil ve tertibat yoniinden bu
yonetmelik hiikiimlerine uygun olup olmadiklarinin kontroliinden ayri olarak saha muslugu ve
manometre miinasebetlerinin degisik pozisyonlarindaki teorik su akis sireleri ile muayeneler
sirasinda kronometre ile tespit edilen fiili siirelerin uygunluklari arastiriimak suretiyle kronomografik
muayene metotlari uygulanir.



Saha muslugunun her sahasi ile sulu ve civali manometrelerin muhtelif degerlerinde tespit
edilen su akis slresinin teorik slireye nazaran % 5'ten fazla fark gostermemesi lazimdir. Bu,
diizenlenen akis miktarinda % 5'ten fazla bir degisiklik gostermemek seklinde de ifade olunabilir.

Ayar istasyonlarinin Yeterlik Muayenesi

Madde 53- Su sayaglari ayar istasyonlari gerek yeni kuruluslarini miiteakip, gerekse her yer
degistirilmesi halinde yahut vyillik kontrolleri sonunda faaliyetlerini engelleyecek derecede
noksanliklari veya arizalari tespit edildigi takdirde bu hususlarin tamamlanmasindan sonra yeniden
olmak tzere yeterlik muayenesine tabi tutulurlar.

Bu muayenelerde, ayar istasyonunun tesis olundugu mahallin havalandirma, isitilma ve 1sik
bakimindan da maksada uygun olup olmadigi tzerinde durulur.

Yeterlik muayenesi sonunda olumlu sonug alinmasi halinde Bakanlik¢a iki nlisha Su Sayaglari
Tamir ve Ayar Istasyonlari Sicil ve Muayene Karti diizenlenerek bir tanesi ayar istasyonunda, digeri
Bakanhkta muhafaza edilir.

Yillik Kontrol

Madde 54- Ayar istasyonlari yeterlik muayenesinin veya bir dnceki yillik kontroliin yapildigi
yildan sayilmak tzere her Ug¢ yilda bir kontrole tabi tutulur. Bunun disinda, 53 Uncli madde de
belirtildigi gibi her yer, degistiriimesinde ve bir sikayet vukuunda Uc¢ senelik sire dolmadan da
muayene uygulanabilir ve muayene sonucu sicil ve muayene kartlarina islenir.

Calismalarin Durdurulmasi

Madde 55- Yeterlik muayenesi veya Ug¢ senelik stire sonunda yillik kontroll yaptirilmamis olan
ayar istasyonlarinda sayaclarin ayar ve muayenelerine misaade edilmez.

Ayrica, gerek yillik kontrol, gerekse sikayet lizerine yapilacak muayene sonunda ¢alistiriimasini
engelleyici sekilde ariza veya noksanliklari tespit edilen ayar istasyonu sahibine yahut sahibi
durumunda bulunan belediye ve miiessese yetkililerine keyfiyet bir yazi ile bildirilir ve bu eksiklik
veya arizalar giderilip yeniden yapilacak yetirlik muayenesinden olumlu sonug alinincaya kadar ayar
istasyonunda sayac ayarlama calismalari durdurulur.

istasyon Sahiplerinin Yiikiimliiliikleri

Madde 56- istasyon Sahiplerinin Yikiimliliikleri Sunlardir:

a) Ayar istasyonu sahipleri Sanayi ve Ticaret Bakanligi'na yeterlik talebinde bulunduklari
istasyonlarla ilgili olarak bu yonetmelikte belirtilen hikimlere uyacaklarina dair Noterlikte
diizenlenmis bir yiklenme senedi vermek ve muayeneler sirasinda, gérevli memura gereken kolayligi
gostermekle ylikimlidarler.

b) Ayar istasyonlarinin yeterlik veya yillik kontrolleri ile gérevlendirilecek memurlarin, Harcirah
Kanunu uyarinca tahakkuk ettirilecek yolluklari ile zaruri masraflari istasyon sahipleri tarafindan
odenir.

c) Sayac ayar istasyonu sahipleri, sayaclarin tamir, ayar ve muayeneleri ile ilgili hususlarda
Bakanliga karsi sorumlu olmak Uzere Sanayi ve Ticaret Bakanliginca verilmis su sayaclari ayar
memurlugu yetki belgesine sahip olmakla veya yetki belgesini haiz bir eleman calistirmakla
zorunludurlar.

Su Sayaglari Ayar istasyonlarinin Muayenelerinde Saha
Muslugu ile Civali ve Sulu Manometrelerin Miinasebetlerinin
Kontrolii i¢in Su Akis Siirelerini Gosterir Cizelge

M N |

Sahav Yiik Verim Manometre Diizeni tfa.yenede orn:‘na .

Muslugu . Gegirilecek Akig Siiresi
. Orani Litre/Saat . . .

Pozisyonu Cival Sulu Su/litre (Saniye)
200 % 100 20.000 100 - 200 36
200 % 80 16.000 80 - 200 45
200 % 60 12.000 60 - 200 60
200 % 40 8.000 40 - 200 90




200 % 20 4.000 20 200 180
100 % 100 10.000 100 - 100 36
100 % 80 8.000 80 - 100 45
100 % 60 6.000 60 - 100 60
100 % 40 4.000 40 - 100 90
100 % 20 2.000 20 20 100 180
10 % 100 1.000 100 - 10 36
10 % 80 800 80 - 10 45
10 % 60 600 60 - 10 60
10 % 40 400 40 - 10 90
10 % 20 200 20 20 10 180
10 % 10 100 10 10 10 360
1 % 100 100 100 - 1 36
1 % 80 80 80 - 1 45
1 % 60 60 60 - 1 60
1 % 40 40 40 - 1 90
1 % 20 20 20 20 1 180
1 % 10 10 10 10 1 360
iKiNCi BOLUM

Elektrik Sayaglarinin Muayenesi
Sayag Ayar istasyonlarinin Muayenesiyle ilgili Esaslar

Elektrik Sayaglan

Madde 57- Bagli bulundugu devreden gecen elektrik enerjisini 6lgmeyi saglayan bir 6l¢l
aletidir.

Elektrik sayaci Gzerinde asagidaki bilgileri kapsayan sabit ve silinmez bir etiket bulunmalidir:

- Fabrika ismi ve markasi,

- Fabrika seri numarasi ve imal tarihi,

- Sayacin cinsi,

- Anma gerilimi,

- Anma akimi,

- Anma frekansi,

- Asir yik kapasitesi,

- Sayag sabitesi (konstant).

Sayaglarin Siniflandirilmasi

Madde 58- Elektrik Sayaclari Asagidaki Sekilde Siniflandirilir:

1- Olgiilen Biyikliige Gore:

Wh Sayaclari,

Varh Sayaglari.

2- Akimin Sekline Gore:

Dogru Akim Sayaglari,

Alternatif Akim Sayaglari,

3- GCalisma Prensibine Gore:

Elektronik Sayaclar,

Elektrokimyasal Sayaglar,

Kollektorli Motor Sayaglari,

Endiksiyon motor (Diskli veya Tamburlu) prensibine gore ¢alisan sayaglar.

4- imalat Sekli ve Baglintilarina Gore:




Tek Fazli Sayaclar

3 Fazli Sayaclar (3 Fazli - 4 Telli, 3 Fazli- 4 Telli 22 Elemanli, 3 Fazli- 3 Telli (Aron) Sayaclar).

5- Duyarhlik derecelerine Gore:

Etalon (Sabit veya portatif) Sayaglar,

Normal Sayaglar (0,5 — 1 ve 2 sinif sayaglar)

6- Devreye Baglama Sekline Gore:

Primer Sayaglar,

Sekonder Sayaglar.

7- Yik Durumuna, fonksiyon ve Tarife Sekline Gore:

Normal Sayaclar,

Demantli Sayaclar,

Yazici Sayaglar,

Tek Tarifeli Sayaglar,

Cok Tarifeli Sayaclar,

Reduktorli Sayaclar.

Kredi Kartli Elektronik Sayaclar

Muayene Sekilleri

Madde 59- Ulkemizde kullanilan deney tertibati genellikle wattmetrik diizenlerdir. Bu
tertibatta kronomografik usullerle muayene yapilir. Ancak son yillarda, etalon sayaglarla donatiimis
deney dizenleri 6zellikle sayac imal eden fabrikalarda yer almis bulunmaktadir. Teknik gelismeler ise,
bilgisayarlarla donatilmis ayar dizenlerini kullanma alanina koymustur. Bu tertibatlarda herhangi bir
hesaplama islemine gerek kalmaksizin, diskin 1 turunu tamamlamasi ile sayag¢ hatasini dijital
gostergelerde gormek mimkindir. Ayrica, impuls sayacina gére muayene yapilan masalar da
kullanilmaktadir.

Sayaclarin Muayenesi:

Sayaclarin muayenesinde iki metot kullanilir:

a) Wattmetrik muayene metodu,

b) Etalonaj muayene metodu.

Wattmetrik muayene metodu, yukarida bahsedilen deney diizenlerinde kronomografik
usullerle yapilir. Bu tertibat, cesitli kumanda elemanlari ile donratilmis olup, sayaclara uygulanacak
yuki cok duyarli bir sekilde diizenleme imkanina sahiptirler.

Muayenelere baslamadan once, sayac etiketindeki degerlere gore sayac belli yikler altinda
iken, sayag diskinin belli (n) turunu kag saniyede tamamlanmasi gerektiginin bulunmasi icin asagidaki
formdl kullanihr:

26001000 5
Numarali formil t,. U-{.Cos@ i (s)

ts: Muayene sirasinda diske yaptirilmasi istenen tur igin gegen zaman (saniye)

U: Sayacin anma gerilimi, (volt)

I: Sayacin anma akimi, (amper)

K: Sayacin 1 kwh kaydetmesi i¢in diskin yapmasi gereken tur sayisi, (sayag sabitesi)
n: Muayene sirasinda diske yaptirmak istedigimiz tur sayisi,

Cos: Muayenede uygulanan gii¢ faktorudur.

Akim siddeti ve gig faktort Cos '{pdeéigtirilerek kontroller tekrarlanir. Bu kontroller asagidaki
tabloda gosterildigi gibidir:

CiZELGE 5- Akim Siddeti ve Giig Faktérii Cos %

Sayacin




. o . Gug .
Gerilimi Akimi Sabitesi Yik Faktorii Disk o (s)
\Y A K Orani Turu
Cos%

220 10 1200 % 100 1 20 27.3 Saniye
220 5 1200 % 50 1 10 27.3 Saniye
220 5 1200 % 50 0,5 5 27.3 Saniye
220 0,5 1200 %5 1 1 27.3 Saniye

Akim siddetini belli oranlarda azaltarak ve gl faktori ile disk turunu degistirerek uygulanan
dort muayenede de, ts degerinin ayni kalmasi saglandigindan, her defasinda 1 numarali formile
basvurmaya gerek yoktur.

NOT: Bazi ulkelerde (K) sayac sabiti, devir / kwh yerine Watt/tur kullanilmaktadir. Bu, diskin 1
turunun kag¢ watt'a karsilik oldugundan ifadesidir. Watt/tur olarak verilen sabitin, devir/Kwh'e

cevrilmesiicin, 1 Kw = 1000 watt oldugu dislintlerek 1000'i o degere boélmek gerekir.

1000
Ornek: K= 0.4 Watt/tur ise 1kWwh = 0.4 =2500 tur.

Ug fazli sayaglar:

Aron Sayaclar icin ts formuli:

3600.1000.5

2 numaral formil t, - "E-U-E-K-CGS@

Ug fazli dort telli sayaglar igin:

3600.1000 2

3 Numarali formiil Ts = UL £.Cos@
Reaktif enerji sayaglari icin formuldeki Cos¥ yerine Sin % konulur ve tertibati reaktif glice gore

dizenlenir.

Faz kaydirici
y R
R
S
S | trafo
T S
T
tvc

Bir faz kaydirici trafo kullanildigi takdirde, deney tertibati aktif enerji sayaci icin diizenlenmis

oldugu halde reaktif enerji sayacini aktif sayag gibi kolayca kontrol etmek mimkundur.

Hata Paylarinin (Sapmalarin) Hesaplanmasi
Madde 60- Yukarida 1, 2 ve 3 numarali formiller yardimi ile bulunan ts degerleri mutlak
degerlerdir. Ancak, sayaglarin daima bu sonugclari vermeleri beklenmez. Uygulama sonunda bulunan
degerler, daha blylik veya daha kii¢lik olabilir. Bir sayag belli bir siire sonunda 5 kWh fazla veya
noksan kaydetmis ise, o hata izafi hatadir. Ancak, metrolojide hatalar nisbi hata olarak ifade edilir. Bu



sebepten kontrol sonunda, kronometrede okunulan ts degerinin nisbi hataya (hata payina) gevrilmesi
icin, asagidaki formile basvurulmasi gerekir. Hata payinin hesaplanmasinda ts degeri t1 ile gosterilir
ve buna gore,

4 Numarah formul % F =

Burada, F: Hata Payi (%),

t1: Hesapla bulunan ts siiresi, (saniye)

t,: Kontrol sirasinda tespit edilen siire, (saniye)

Elektrik sayaclarinin ayarlanmasinda ts degerini bulmak icin, 6nce 1 - 2 ve 3 numaralh formdiile,
sonra da hata payinin tespiti icin 4 no.lu formile basvurulur.

Burada, elektrik sayaglari icin kabul edilebilecek hata payinin sinirlarinin ne oldugunun
bilinmesi gerekir. Ancak, daha 6nce, meteorolojide bu maksatla verilmis olan formiil vardir:

F = Hata Payi, (%)

Pn = Sayaca uygulanan yuk, (Watt)

P : Sayacin anma yukd, (Watt)

Jn : Sayaca uygulanan akim siddeti, (Amper)

J : Sayacin anma akimi, (Amper)

t,%: (Cos ¥ =1iken, t; ¥=0)

dir.

Sayag imalat teknigindeki gelismelerin yani sira, enerji kaybinin asgariye indirilmesi yoniinde
bitliin UGlkelerdeki calismalarin paralelinde, Tiurk Standardlari Enstitlisiince hazirlanan iki ayri
standartla sayaclarin hata paylari daraltilarak asagidaki sinirlar elde edilmistir.

CiZELGE 6- Yiizde Hata Sinirlari

(Dengeli Yuklenmis Tek Fazli ve Cok Fazli Aktif Sayaclar)

Sayac Siniflarin Gore Yizde

Akim Degeri Gug¢ Faktora Hata Sinirlari
+0,5 +1 +2
0,05 1b 1 +15 +1,5 2,5
0,1 Ib'den Imax'a kadar 1 +0,5 +1,0 +2,0
0,11b 0,5 Enduktif +1,3 +1,5 +2,5

0,8 Kapasitif +1,3 +1,5 -
0,2 Ib'den max'a Kadar 0,5 Enduktif +0,8 +1,0 +2,0
0,8 Kapasitif +0,8 +1,0 -
Kullanicinin 6nceden 0,25 Enduktif +2,5 +3,5 -
belirtmesi durumda 0,5 Kapasitif ~ +2,5 +35 -
0,2 Ib'den Ib'e kadar

CIZELGE 7- Tek fazh reaktif sayaglarla ¢ok fazl reaktif sayaglarin dengeli yiiklerdeki (gerilim ve
akimin her ikisi de dengeli) hata sinirlar

Anma Akiminin Yizdeki Olarak  Reaktif Gli¢ Faktori Hata
Sayaglardan Gegen Akim Siniri



sin¥ (Endiiktif veya Kapasitif)

% 10 1 4
% 20'den en buyuk akima 1 3
kadar
% 50'den en blyuk akima 0,5 3
kadar
+0,8 +1,0 -

Elektrik sayaglari hakkindaki standartlarla sayaclar kalite ve duyarlk 06zelliklerine goére
siniflandinimislardir. Bu sebeple hata paylari, siniflara gore degisik sinirlamalara tabi tutulmaktadir.

Bu kontrollerden iyi sonuglar alindiktan sonra asagidaki deneyler yapilmalidir:

Gerilim Altinda Frenleme ve Demeraj

Madde 61- Sayaclarin dogruluklarinin arastiriimasini takiben, akim sifirlanarak sayaclar yalniz
gerilim altinda birakilir. Bu durumda, diskin siyah veya kirmizi isaretli kismi frenleme noktasina
yaklastirilarak diskin ¢ok hafif bir ¢ekisle geriye veya ileriye hareket edip etmedigi arastirilir. Disk,
hafifce ileri - geri hareketle 61U noktada durmalidir.

Bu sonug alindiktan sonra akim siddeti, saya¢ anma yukinin % 1,5 i oraninda arttirilarak diskin
0l0 noktadan kurtularak galismaya baslamasi gerekir.

izolasyon Muayenesi

Madde 62- Elektrik sayaclari ayrica izolasyon muayenesine tabi tutulurlar. Bunun icin izolasyon
kontrol cihazindan faydalanilir. Saya¢ akim ve gerilim bobinlerine 30 s sire ile 2500 voltluk bir gerilim
tatbik edildiginde, sayacta bobin ve sase arasinda bir ark (akim kagagi) olmamalidir.

Ancak, izolasyon muayenelerinin biitlin sayaglara uygulanmasina gerek yoktur. Genellikle yeni
sayaclara nisbi olarak ve hasar gormis olup, akim veya gerilim bobinleri yeniden sarilan veya
izolasyon durumundan siiphe edilen sayaclara tatbik edilir.

Ancak, Turk Standardlarina uygunluk belgesi verilebilmesi icin yapilan deneyler, ilgili standard
kurallarina uygun olmahdir:

Daha 6nce belirtildigi gibi:

% 100 yitkte Cos% =1 iken 20 tur, % 150 yikte Cos % = 1 iken 30 tur,

% 50 yikte Cos¥=1 iken 10 tur, % 200 yiikte Cos % =1 iken 40 tur,

%50 yilkte Cos¥=0.5 iken5tur, % 300 yikte Cos %=1 iken 60 tur,

% 5 ylkte Cos#=1  iken1 tur.

sayilarak tespit edilen t, degerlerinin t; degerine nazaran farkliliklarinin hata paylari sinirina
alinmasi suretiyle ayar saglanir.

% 100 yukteki ayarlama, dogrudan miknatisin durumunu degistirerek veya varsa, miknatis
Uzerindeki ayar tertibati ile yapilir.

Burada esas olan, miknatis arasindaki manyetik akinin, diski istenilen Olglide etkilemesini
saglamaktir.

Bu, ya manyetik etkiyi diskin merkezince; baska bir ifadeyle ige veya disa kaydirmak, ya da
sayacin yapim oOzelligine gére manyetik akinin bir kisminin disk ¢emberi disina ¢ikarilarak etkisini
azaltmakla yapilir.

Ancak, boyle bir islem nadiren ve iyi bir konstiriksiyona sahip olmayan sayaglarda s6z konusu
olabilir.

Miknatis Uzerine ayar tertibati konulmus ise, ayar, miknatisi oynatmadan da saglanabilir.
Miknatis veya lizerine konulmus ayar tertibati, % 100 — % 10 yik sinirlari iginde ayarlama imkanini
verir. Dolayisiyla % 50 yukte ayri bir ayarlama islemine gerek goriilmez.

% 50 ylkte ve Cos. ¥ = 0,5 zaman (ki yuk, gli¢ faktértnin de 0,5'e indirilmesi ile gercekte 1/4
olmustur) ayar dizeltmeleri, gerilim bobini Gzerindeki 6zel ayar tertibati ile saglanir.



% 5 yukte de yine gerilim bobini ¢ekirdegine bagh ayar vidasi veya ayar kelebegine gerekli
konum verilerek yapilir. Bu tertibatlarla ayar saglanamazsa, bobin cekirdegi (izerindeki kiguk
sargilarla fuko akimlarini arttirarak veya mevcut sargilari azaltarak ayar diizeltmelerine bagvurmak
mimkundur.

Gerilim Altinda Frenleme ve Demeraj

Madde 63- Gerilim altinda frenleme, sayacin bosta c¢alismasini 6nleme bakimindan ¢ok
onemlidir. Bunun igin, genellikle disk milli Gizerindeki bayrakgik veya telin ucunu, sayet frenleme zayif
ise gerilim bobin g¢ekirdegine bagli bulunan karsilik noktasina yaklastirmak veya frenleme kuvvetli ise,
uzaklastirmak suretiyle saglanir.

Ancak, bu mesafe 6yle ayarlanmalidir ki, gerilim altinda diskin bosa donmesi 6nlendigi gibi,
sayaca, anma akiminin % 1,5 i kadar akim verildiginde saya¢ ¢alismaya (demaraj) baslamalidir.

Sayag % 5 yukte (+) hata ile ayarlanmis ise, genellikle gerilim altinda diskin bosa donme egilimi
artacagindan, bu yiikte ayarlama yapilirken, bu hususun dikkate alinmasi gerekir.

Ug Fazh Dort Telli Sayaglarin Ayarlanmasi

Madde 64- Dort telli sayaglarin ayarlanmasinda her fazin hareket sistemi, bir monofaze sayag
gibi dislintilerek, mesela % 20 yik verilmek suretiyle, 4 turun, ts degerinin 3 kati kadar bir sirede
tamamlanmasi saglanmalidir. Bu ayarlama akim ve gerilim bobinlerinin uygun konumlari ve
yaklasimlari gerceklestirilerek yapilmali, (¢ fazda da iyi sonug alindiktan sonra genel ayara gecilmeli
ve gerekiyorsa miknatis ve diger ayar organlari ile genel ayar tamamlanmalidir.

Ug Fazh Ug Telli (Aron) Sayaglarda Ayar

Madde 65- Fazlar arasi dengesiz ylklerin o6lcilmesinde kullanilan aron sayaclarda notr
baglantisi bulunmamasi sebebiyle ayarlamalarinda, doért telli sayaglara gore farkli bir yol
kullanilmahdir.

Faz ayarlamaya baslarken, (i¢ fazda iki hareket sistemi bulunmasi orta fazin direkt gecisi

1

sebebiyle 0,866 oldugu noktasindan hareketle ts degerinin ile 0,866 ¢arpimi kadar bir gecikmenin
gdz oniinde bulundurulmasi gerekir. Boylece, iki fazda sirasiyla % 20 yik verildikten sonra iki tur
sayarak fazlarda denge yaklasimi saglanmali ve bundan sonra genel ayara gecilmelidir.

Sayaclarda On Ayari ve Ayar Kontrolii Asagidaki Siraya Gére Yapilir:

On Ayar

1. % 100 Yiik Cos ¥ =1 1 Tur,

2. % 100 Yik Cos ¥ =1 5 Tur, miknatisla ayar edilmelidir,
3.%100Yik  Cos ¥ =1 10 Tur,

4.%300Yik  Cos ¥ =1 15 Tur. istasyonda 5 tur secilmelidir.
5.%100Yik  Cos % =1 10 Tur.

6.%300Yik  Cos ¥ =1 15 Tur.

7. % 100 Yuk Cos ¥=1 10 Tur. istasyonda 20 Tur secilmelidir.
8. % 5 Yik Cos # =1 1 Tur.

9. % 10 Yiik Cos ¥ =1 10 Tur,

10.% 100 Yik  Cos ¥ =0,5 10 Tur.

Ayar
1.%100Yik  Cos # =1 20 Tur,
2.%100Yik  Cos #=0,5 15 Tur,



3. % 100 Yuk Cos¥ =1 20 Tur. istasyonda 40 Tur segilmelidir.
4. %5 Yuk Cos #=1 2 Tur.

5.%100Y0k  Cos ¥ =1 20 Tur,

6.%100Yik  Cos ¥=0,5 10 Tur,

7.% 5 Yik Cos ¥=1 2 Tur,

8. Durma noktasl nihai ayari + % 20 gerilim altinda yapilmalidir.

9. Kalkinma % 5 yiikte yapilmalidir. (istasyonda % 5 kisim segilmeli ampermetre % 10 kadar
saptirilmalidir.)
10. Basingh hava ile sayaglar temizlenmelidir.

Ayar Kontrolii
Ayar kontroliinde asagidaki degerler esas alinmali ve gerceklestirilmelidir.

1. % 100 Yiik Cos #=1 20 Tur,

2. % 300 Yiik Cos ¥=1 15 Tur,

3. % 100 Yiik Cos ¥=05  10Tur,

4.% 5 Yuk Cos ¥ =1 2 Tur,

5. % Durdurma Noktasi Ayari + % 20 Gerilim altinda.

6. % Kalkinma % 0.5 Yikte (Ayar 9 uncu Maddedeki gibi).

Kontrol neticesi olumlu ise ayarlanmis sayaclar olgller teskilati tarafindan damgalanir.

Elektrik Sayaglan Ayar istasyonlan

Madde 66- Elektrik sayaclarinin tamir, ayar ve muayeneleri amaciyla, Turkiye Elektrik Kurumu
ile tluzel ve o6zel kisiler tarafindan kurulacak ayar istasyonlari Sanayi ve Ticaret Bakanlgi'nca
muayeneye tabi tutulur.

istasyon Tesisi

Madde 67- Elektrik sayaclarinin tamir ve ayar istasyonlarinin isletmeye acilmalari ve
faaliyetlerinin devami, Olgiiler ve Ayar Kanunu'nun 9 uncu maddesi geregince, Sanayi ve Ticaret
Bakanligi'nca vyapilacak vyeterlilik muayenesinden olumlu sonug¢ alinmasi ve ayar istasyonu
gorevlilerinin bu Yonetmelik Hiikiimlerine uymalari sartina baghdir.

istasyonlarin Onay

Madde 68- Ayar istasyonu imalatindan veya ithalinden 6nce ayar masasi ve yardimci
Unitelerine ait, sema, aydinlatici dokiiman, teknik resim ile bunlarin imalat resimlerinin Sanayi ve
Ticaret Bakanligi'na onaylatilmis olmasi sarttir. Ancak, daha dnce kurulmus ve isletmeye agilmalarina
izin verilmis olan ayar istasyonlarinda tip ve yapi bakimindan farklilik géstermeyecekleri i¢in bu husus
aranmaz.

istasyonu Meydana Getiren Uniteler

Madde 69- Her ayar istasyonunda bulunan ayar masalarinin, uygun dengeleyicilerle donatilmis
olmasi sarttir.

Ayar istasyonlari Donanimi

Madde 70- Ayar istasyonlari, tek fazl ve tg¢ fazh, dalgali akim veya dogru akim sayaclari icin
olsun, masa biciminde yapilmis olmasi gerekir. Her masada, gerilim ve akimi degistirmek ve
diizeltmek i¢in uygun salterler bulunmali ve bu salterler ile elektrik kumandalari otomatik olarak
yapilabilmelidir. Masalar yapilis ve kurulus bakimindan basit ve kullanish olmahdir.

Masadaki Ayarlanabilecek Sayag Sayisi

Madde 71- Her ayar masasinda, sayag aski ¢ercevesi bulunmali ve en az bes sayac¢ birden
ayarlanabilmelidir. En ¢ok ka¢ sayacin birden ayarlanabilecegi, masayi imal eden firmaca
bildirilmelidir. Ayar istasyonu sahibi, Sanayi ve Ticaret Bakanligi'ndan izin almis oldugu sayag¢ ayar
sayisindan fazlasini, tekrar izin almadan ayar edemez.

Akim Kapasitesi



Madde 72- Ayar masasinin akim kapasitesi en az, baglanacak en kiiglik sayacin akim siddeti
kadar olmali ve 50 Amperden az bulunmamalidir. 100 Amperden yiiksek olmasi zorunlu degildir.

Akim Degerleri

Madde 73- Baglanacak sayaglarin akim degerleri, masanin normal ¢alisma akimina uygun
olmali ve aralarindaki fark £ % 3 G gegmemelidir.

Gerilim ve Akimi

Madde 74- Ayar masasinin gerilimi ve akimi endiktif olarak degistirilip diizeltilebilmesi ve
bunun icin masaya rezistanlar degil, transformatorler yerlestirilmelidir. Masalarda gerek dogru akim
sayaclari, gerekse tek ve Ug fazh (lg ve dort telli) sayaglar ayarlanabilmelidir.

Gerilim ve Akim Ayari

Madde 75- Her ayar masasinin akim ve gerilim devreleri birbirinden ayri olmali, her devre Ug¢
fazli ve her faz ayri ayri kaba ve hassas olarak ayarlanabilmelidir.

Gerilim ve Akim Agisi

Madde 76- Gerilim ve akimin (Cos & si) G¢ fazh bir faz kaydirici ile endiktif ve kapasitif
ylklerde 90° kaydirabilmelidir. Bu faz kaydiricisinin i¢ baglama semasi, primer delta ve sekonder
yildiz bigciminde ve sifir noktasi da, baglanti yapilabilecek sekilde disarida bulunmalidir.

Voltmetre ve Anahtarlar

Madde 77- Ayar masasinda bulunan voltmetreler gerektiginde, diger fazlara da baglanacak
sekilde, faz degistirebilecek salterlerle donatilmalidir. Gerilim ve akim korumal salterler, bir aleti
yerine gore baska baska devre gerilimlerine baglayacak sekilde olacaktir. Anahtarlama sistemleri ile
diger diizeltme sistemleri ve araclari acik ve okunakli bir sekilde tanzim edilecek ve gosterilecektir.

Cevirme Oranlari

Madde 78- Cevirme oranlari 5/0,5 veya 5/0,25 A olan hassas akim 6lgme transformatérleri
promil denilen sisteminden olmali ve bunlarin ¢evirme oranlari hata payi en ¢cok % 1 ve acl hata pay
en ¢ok 4 dakika olmahdir. Voltaj basamak anahtarlari istenilen voltaji gbsterge ignesi iskalasinin son
cizgisi Uzerinde bulundurabilmelidir.

Konstant

Madde 79- Ampermetre, voltmetre ve wattmetrelerin konstantlari gerek aktif gerekse reaktif
sayaglar icin olsun, masa tizerinde agikc¢a ve tablo biciminde yazilmis olmalidir.

Olgii Aletlerinin Yerlestirilmesi

Madde 80- Masaya yerlestirilen 3 wattmetre hassas siniftan (K. I. E.) ve hata paylari en ¢cok %
0,3 {, voltmetre ve ampermetreler orta siniftan (KIl. G) ve hata paylari en ¢ok % 1,5 olmalidir. Aletler,
transformatorler ve baglama telleri masa iginde wattmetreyi sasirtmayacak bicimde yerlestirilmis
olmahdir. Transformatérlerin manyetik alanlari ayar gerilim ve akiminin egrilerini bozmayacak
sekilde, doymus olmalidir.

Aktif ve Reaktif Sayag Ayari

Madde 81- Ayar masalarinda gerek aktif, gerekse reaktif sayaclar da ayarlanabilmelidir.

Manyetik Alan

Madde 82 - Masada manyetik alaninin yoniinii tersine geviren bir salter bulunmali ve bdylece
Ug fazli doner alaninin yoni RST' den SRT' ye cevrilirken 6lci aletlerinin igneleri ¢ok titrememeli ve
sallanmamalidir. Faz degistirmelerin sekonder yonden ve gerilim ile akim devreleri ayni anda
yapilabilmelidir.

Baglanacak Olgii Aletleri

Madde 83- Masaya elektrik kontrollii kronometre ve frekansmetre baglanabilmeli ayrica
manyetik alanin yoninid gosteren bir cihazda bulunmalidir.

Akim Degisim Kontrolii

Madde 84- Masanin baglandig sebeke akiminda % * 1,5 fazla degismeler varsa, diizenleme
sistemi konularak akim degisim kontrol altinda bulundurulmalidir.

izolasyon Muayeneleri

Madde 85- Ayar masasina yerlestirilen elektrik aletlerinin izolasyon muayeneleri 2500 voltta
ve 30 saniyede yapilmis olmasi sarttir.



Ayar Masalarinda istenilen Sartlar

Madde 86- Dogru akim sayaglari ayar masalarinda asagida yazil sartlar ayrica istenir.

a) Masalarda, gerek iki gerekse (g telli sayaglar ayarlanabilmeli akim ve gerilim ayri bir ayar
grubundan alinmalidir.

b) Ayar masasi elverisli salter ve baglama klemensleri ile donatilmis olmal ve boylece g telli
sayaclarin her bobini ayri ayri ve birlikte baglanip ayarlanabilmelidir.

c) Masa lizerinde + ve - kutup anahtarlari agik ve okunakli olarak gosterilmis bulunmalidir.

d) Masada 150, 300 ve 600 volt 6lgen bir voltmetre ve sontler ile birlikte ince bir milivoltmetre
bulunmalidir.

e) Akim diizeltme rezistanslari kaba ve ince diizeltmelere elverisli olmali ve akim siddeti 0,01
amperden en yiksek ampere kadar diizeltilebilmelidir.

f) Akim ve Gerilim devreleri birbirlerine ve demir aksama karsi 2000 voltluk izolasyon
muayenesinden gecmis olmalidir.

Komiitator ve Anahtarlar

Madde 87- Ayar masasinda bulunmasi gereken komutator ve anahtarlar.

a) Gerilimi % 80'den ve % 120've cikaracak, Faz sirasini degistirecek, Cos 1'den Cos 0,5'e
disurecek, Cos 0'a indirmek icin ayrica bir, aktif ve reaktif arasindaki ac¢i farkini kademeli olarak
disurecek ve faz karsilastirict komutatoérler olmasi sarttir.

b) istasyonlar sayac ayarlarini etalonla veya elektronik olarak ayarlayabilecek tur sayicilari ile
donatiimalidir.

c) Her voltmetre ve her ampermetre icin reostalar olmalidir.

d) Ayar cihazinda ve masada ayri ayri acil durdurma butonu bulunmaldir.

Sayag Ayar Sehpasi

Madde 88- Sayac ayar ekipmaninin kuruldugu yer 2000 volta dayanacak sekilde yer izolasyonu
yapilmali bu yere zeminden 80 - 100 cm enindeki masanin iizerine 90° dik ve 70 cm yiiksekliginde
saya¢ baglanti sehpasi yapilmali bu sehpada bulunan saya¢ tutma elemanlari kesinlikle metal
parcadan veya bu amaci saglayabilecek yeterli kalitede olacaktir. Bitin baglanti kablolari hava
sartlarindan etkilenmeyecek ve catlamayacak yumusak ve kaliteli olacaktir. Ayrica, saya¢ ayar
masalarinda fotosel veya kronometre bulunacaktir.

Kurulus Yeri

Madde 89 - Sayac ayar masasinin kuruldugu yer en az 20 m2 genisliginde 2 metre
ylksekliginde havalandirma, 1sitma ve aydinlatma bakimindan mevzuata uygun yerler 2000 volta
dayanacak sekilde izole yapilmis ve oda sicakligini 20°C sabit tutacak bir sistemin bulunmasi
mecburidir.

Ayar istasyonunun Yeterlilik Muayenesi

Madde 90- Saya¢ Ayar Ekipmani gerek yeni kuruluslarini miteakip gerekse her yer
degistirilmelerinde, yahut yillik kontrolleri sonunda faaliyetlerini engelleyecek derecede noksanlari
veya arizalar tespit edildigi takdirde bu hususlarin tamamlanmasindan sonra yeniden olmak Uzere
yeterlik muayenesine tabi tutulur. Yeterlik muayenesi sonunda, sonug alinmasi halinde Bakanlikca iki
nisha elektrik sayaglari ayar istasyonlari sicil ve muayene karti diizenlenerek bir tanesi ayar
istasyonunda digeri Bakanlkta muhafaza edilir.

Yillik Kontrol

Madde 91- Ayar istasyonlari yeterlik muayenesinin veya bir dnceki yillik kontroliin yapildig
yildan sayilmak Gzere her 3 yilda bir muayeneye tabi tutulur. Bunun disinda 5 inci maddede
belirtildigi gibi her yer degistiriimesinde veya bir sikayet vukuunda (g senelik siire dolmadan da
muayene uygulanabilir. Bu sonuglar sicil ve muayene kartlarina islenir.

Calismalarin Durdurulmasi

Madde 92- Yeterlik muayenesi veya Ug¢ senelik stire sonunda yillik kontroll yaptirilmamis olan
ayar istasyonlarinda sayaglarin ayar ve muayenelerine miisaade edilmez. Ayrica, gerek yillik kontrol
gerekse sikayet lizerine yapilacak muayene sonucunda calistiriimasina engelleyici sekilde ariza veya
noksanliklari tespit edilen ayar istasyonu sahibine yahut sahibi durumunda bulunan Turkiye Elektrik
Kurumu yetkililerine durum bir yazi ile bildirilir ve bu eksiklik veya arizalar giderilip yeniden yapilacak



yeterlik muayenesinden olumlu sonug alinincaya kadar ayar istasyonunda saya¢ ayarlama g¢alismalari
durdurulur.

Istasyon Sahiplerinin Yiikiimliiliikleri

Madde 93- istasyon Sahiplerinin Yikimliliikleri Sunlardir:

a) Ayar istasyonu sahipleri Sanayi ve Ticaret Bakanligina yeterlik muayenesi talebinde
bulunduklari istasyonlarla ilgili olarak bu ydnetmelikte belirtilen hikiimlerine uyacaklarina dair
noterden diizenlenmis bir yiklenme senedi vermek ve muayeneler sirasinda gérevli memura gerekli
kolayhg gostermekle yikimladdr.

b) Ayar istasyonlarinin yeterlik veya yillik kontrollari ile gorevlendirilecek memurlarin, Harcirah
Kanunu uyarinca tahakkuk ettirecekleri yevmiye ve yol giderlerinden olusan yolluk ve masraflari
istasyon sahiplerince Mahallen 6denir.

c) Sayag ayar istasyonu sahipleri sayaglarin tamir, ayar ve muayeneleri ile ilgili hususlarda
Bakanliga karsi sorumlu olmak (izere Sanayi ve Ticaret Bakanhgi tarafindan verilmis olan 6l¢i ve olgi
aletleri tamircilerine mahsus elektrik sayaclari yetki belgesine mahsus bir eleman calistirmak
zorundadir.

UcUNCU BOLUM
(Miilga ibare: RG-12/12/2013-28849) (...) Gaz Sayaglarinin Muayenesi,
Tamir ve Ayar istasyonlari

(Miilga ibare: RG-12/12/2013-28849) (...) Gaz Sayaglari

Madde 94 - (Miilga ibare: RG-12/12/2013-28849) (...) gaz sebekelerinde kullanilan (Milga
ibare: RG-12/12/2013-28849) (..) gaz sayaclarinin tanitimi, siniflandirma ve 6zelliklerinin
belirlenmesinde uyulmasi gereken kurallari tespit eder.

Tanim

Madde 95- (Degisik: RG-12/12/2013-28849)

Gaz sayaclari, diyaframli, pistonlu, davullu, pervaneli veya tiirbinli sistemlere gore calisan ve
icerisinden gecen gazin hacmini m3/h olarak élgen dlci aletleridir.

Konstriiksiyon

Madde 96- Sayaclar, normal ve sicaklik ile basing kademelerinin Gzerindeki ¢alisma sartlarinda
maksimum izin verilebilir hata paylarini gegmeyecek ve sessiz ¢alisacak sekilde tasarimlanmis ve imal
edilmis olmalidir.

Malzeme: Sayaglar, icerisinden gegen gazin kimyasal ve termik etkilerine, meydana gelebilecek
buharlasmaya ve paslanmaya karsi dayanikli, "— 15°C" ve "40°C" deki calisma sicakhginda ozelligini
kaybetmeyecek nitelikteki malzemelerden imal edilmis olmalidir.

Govde: Sayacin govdesi, maksimum calisma basincinda (Tirk Standardi 3390) calistirildiginda
gaz sizdirmayacak 6zellikte olmal ve tamir gerektiginde iki parcasi agilabilmeli ve kapatilabilmelidir.
Bu iki parcay birlestiren gévde cemberi gaz sizdirmayacak mukavim malzemeden imal edilmis
olmahdir. Sayacin dis yiizeylerinde ¢apak, ¢catlak ve benzeri kusurlar bulunmamahdir.

Bina disina monte edilen sayaglar, yagmur, kar, damla, puskiirtme sularina karsi tam olarak
korunmus olmalidir.

Dis Etkiler: Sayaclar, 6lgme dogrulugunu etkileyebilecek ve gozle gorilebilir hasara yol
acabilecek mekanik etkilere dayanabilecek bi¢im ve boyutta tasarimlanmis ve imal edilmis olmalidir.

ilave Cihazlar

Madde 97- Sayacin ilave cihazlarla (On 6deme cihazlari, sinyal dreticileri, cevrim cihazi,
otomatik kontrol ve otomatik ayar cihazi) baglantili olmasi halinde, izin verilebilen maksimum hata
paylarinin gecilmesine izin verilmeyecek 6zellikte olacaklardir. Bu cihazlar sayaci olusturan pargalar
olarak kabul edilip, tip ve sistem onayi testlerinde sayagla birlikte muayene edilirler.

1 Sinyal degeri, asagidaki gibi gosterilmelidir:

limp=..... m3 (veya dm3)

Isaretleme



Madde 98- Sayacin 6n yliz gostergesi Uzerinde asagidaki bilgiler bulunmalidir:
a) Tip ve sistem onay isareti, (Yurt disindan ithal edilenler igin)

b) imalatginin adi veya markasi,

c) Sayacin sinifi ve tipi,

d) Sayacin maksimum debisi Qmax = .... m3/h,

e) Sayacin minimum debisi Qmin = ........ m3/h,

f) Sayacin maksimum ¢alisma basinci Pmax = ....... (KPa, Pa, bar veya mbar),

g) isletme basincina gore (Tiirk Standardi 3390) sayacin élgme hacmiV = ....... m3,

h) Sayacin imalat tarihi ve seri numarasi.

Ayrica, govde Uzerinde akis yoni okla gosterilmelidir.
Siniflandirma

Madde 99 - Siniflar

Sayaclar, en kigik debilerine gore;

Gl6 G25

G2,5 G40

G4 G 65

G6 G 100

G 10 G 160

G 16 G 250

olmak tizere 12 sinifa ayrilir.
Tipler:

Sayaclar, baglanti sekillerine gore;

— iki baglantili (Tip A),

— Bir baglantili (Tip B),

olmak tzere iki tipe;

Anma basinglarina gore (bar olarak);
PNO,1

PN 0,2

PN 0,5

PN 1

olmak tzere dort tipe ayrilir.

CiZELGE 8- (2,5 m3/h—400 m3/h) Diyaframli Sayaglarin Anma Biiyiikliiklerine Goére Yiik ve Anma

Hacimleri
1 2 3 4
Saya¢c Anma En Bliyik Debi En kiicik Debi Anma Olgme
BuyuklGgu Qrmax Qmin Hacmi V
G m3/h m3/h dm?3
(Qminx 100) max. Deger min. Deger
1,6 2,5 0,016 0,7
2,5 4 0,025 1,2
4 6 0,040 1,2 veya 2,0
6 10 0,060 3,5
10 16 0,100 6,0
16 25 0,160 10
25 40 0,250 18
40 65 0,400 30
65 100 0,650 55

100 160 1,000 100




160 250 1,600 200

250 400 2,500 400

CiZELGE 9- (25 m3/h — 25000 m3/h) Tiirbin Carkli Sayaglari Biiyiikliikleri ve Debi Araliklari

Sayag En B 50 B 30 B 20 B 10 B5

Blyukligu blylk
Qrmax. En Klguk Qmin.
m3/h. m3/h.

G 16 25 05 08 13 25 56
G 25 40 0,8 1,3 2 4 8
G 40 65 1,3 2 3 6 13
G 65 100 2 3 5 10 20
G 100 160 3 5 8 16 32
G 160 250 5 8 13 25 50
G 250 400 8 13 20 40 80
G 400 650 13 20 32 65 130
G 650 1000 20 32 50 100 200
G 1000 1600 32 50 80 160 320
G 1600 2500 50 80 130 250 500
G 2560 4000 80 180 200 400 800
G 4000 6500 130 200 320 650 1300
G 6500 10000 200 320 500 1000 2000
G 10000 15000 320 500 800 1600 3200
G 16000 25000 500 800 1300 2500 5000

Olgme Hatasi
Madde 100- Sayacin gostergesinde okunan hacim ile hesaplanarak elde edilen hacim
arasindaki fark asagidaki formile gére hesaplanmalidir.

v, -V,

F= IVE x 100

Burada;

Vs = Sayagta okunan hacim,

Vg = Sayactan gecgen gergek hacim,

F = Olgme hatasi (% olarak)

dir.

Bulunan hata miktari agsagidaki gizelgelerde verilen hata sinirlarini asmamalidir.

GiZELGE 10- Diyaframh Sayaglarin GIZELGE 11- Tiirbin Carkh Sayaglarin Hata
Hata Paylari Paylari
Debi Q Ayar Yeni
m3/h Hata Sayacin

Debi Q Hata Paylari payI Hata Payi




Qmin < Q < ZQmin %3 Qmin < Q < O,Zmax +%2 +%1
2Qmin < Q < Qmax +%2 0,2 Qmax < Q < +%1 *% 0,5
Qumax

Toplam Basing Kaybi
Madde 101- Deney uygulandiginda toplan basing kaybinin ortalama degeri, sayag blyikligine
gore ¢izelge'de verilenden fazla olmamahdir.

GIZELGE 12- Sayag Biiyiikliigiine Gére Toplam Basing Kayiplari

Topl B K
Sayag¢ BuyuklGgu G oplam Basing Kaybi

Qo x 100 (Ortalama)
(mbar) max.
1,6 -10 2
16-40 3
65-250 4

Ayar Tertibati

Madde 102- Sayaclarda, okunan hacim (debi) ile sayactan gecen hakiki hacim (debi) arasindaki
farki diizeltmeyi mimkin kilan bir ayar tertibati bulunmaldir. Saya¢ gostergesinin kalibrasyonu en
¢ok %0,3 aralik ile mimkin olmahdir.

Elektronik Ana Numarator

Madde 103- Sayaca elektronik numarator takilmasi halinde bu numarator belirtilen imalat
ozelliklerine ve ayar mevzuatina uygun olmali ve Tirk Standardlar Enstitlisi tarafindan dogrulugu
belgelenmis olmalidir.

Yan Cihazlara Baglanti

Madde 104- Sayaca yan cihazlarin baglanabilmesi mimkin olmalidir. Elektrikli sinyal vericinin
kullanilmasi halinde vericinin, ayar tertibatindan 6nce (mesela, tirbin carki) veya sonra monte
edilmesi mimkiin olmalidir.

Sinyal Verici Netlik Giicii

Madde 105- Ayar tertibatindan 6nce monte edilmis elektrikli sinyal vericilerde sinyaller yeterli
netlikte olmalidir. Ayar tertibati sonrasi monte edilmis elektrikli sinyal vericilerde ise sinyal degeri
kademesi (0,01; 0,1; 1,0; 10fx?) olmali ve bu degerlerin 2 ve 5 kati tercih edilmelidir.

Burada, fx: Numaratoriin son tamburunun bir turuna karsilik gelen ilerlemedir.

Gaz Sayaglan Tamir ve Ayar istasyonlan

Madde 106- Santralinda, depolarinda, dagitma aginda ve abonelerinde 1000'den fazla sayag
bulunan kuruluslar, imalatgilar ve ithalatcilar, bu istasyonlari kurup isletmek zorundadirlar.

Ayar istasyonu Kapasitesi

Madde 107- Ayar istasyonlari, kurulusun santralinda, depolarinda, dagitma aginda ve
abonelerinde bulunan, imal veya ithal ettikleri tip ve kapasitedeki sayaglarin en az yarisinin, bir
senede muayenesini yapabilecek kapasitede ve 6zellikte olmalidir.

Ayar istasyonunun Onayi

Madde 108- Ayar istasyonlari ithal veya imal edilerek monte edilmezden 6nce, ilgili kisi veya
kuruluslar, istasyona ait proje, sema, teknik resim, kullanma kilavuzu, teknik dékiimanlari, (yabanci
dilde ise, noter onayh tercimeleri) mevzuata uygunlugunun tespiti ve onaylanmasi amaciyla
yapilacak degerlendirme icin Sanayi ve Ticaret Bakanlgi Olciiler ve Standartlar Genel Mudiirliigii'ne
géndereceklerdir. Uluslararasi Yasal Metroloji Teskilati (OIML) ve Avrupa Toplulugu tarafindan
onaylandigi belgelenen ayar istasyonlari dogrudan onaylanir.

Ayar istasyonunun Faaliyeti



Madde 109- istasyonlarin isletmeye acilmalari ve faaliyetlerinin devami, Sanayi ve Ticaret
Bakanligi tarafindan yapilacak yeterlik muayenesinde uygun bulunmalari ve ayar istasyonu sahip ve
gorevlilerinin mevzuata uymalari sartina baghdir.

Ayar istasyonlarinin ilk (Yeterlik) Muayenesi

Madde 110- Ayar istasyonlari, yeni kuruluslarinda veya yer degistirmeleri durumunda ya da
yillik muayenelerde faaliyetlerinin durdurulmalarini miteakip noksanliklari tamamlandiktan sonra
yeniden yeterlik muayenesine tabi tutulur.

Bu muayenelerde olumlu sonug alinmasi halinde, Bakanlik tarafindan iki niisha "Gaz Sayaglari
Tamir ve Ayar istasyonlari Sicil ve Muayene Karti" diizenlenerek bir niishasi ayar istasyonunda digeri
ise Bakanlikta muhafaza edilir.

Yilhik Muayene

Madde 111- Ayar istasyonlari, yeterlik muayenesinin veya bir 6nceki yillik muayenenin
yapildigi yildan sayilarak her 3 yilda bir yillik muayeneye tabi tutulur.

Bunun disinda, yer degisikligi, sikayet veya gorilen lizum Uzerine 3 yillik siire dolmadan da
muayene yapilabilir.

Muayene sonuglari sicil ve muayene kartlarina islenir.

Faaliyetlerin Durdurulmasi

Madde 112- Yeterlik muayenesi veya yillik muayeneleri yaptiriilmamis ayar istasyonlarinda
sayaclarin ayar ve muayenelerine izin verilmez.

Muayeneler sonucunda calistiriimasini engelleyecek ariza veya noksanliklar tespit edilen ayar
istasyonu sahiplerine durum yazi ile bildirilir. Bu hususlar uygun hale getirilip yeniden yapilacak
yeterlik muayenesinden olumlu sonug alinincaya kadar ayar istasyonunun faaliyeti durdurulur.

Ayar istasyonu Sahiplerinin Yiikiimlilikleri

Madde 113- Ayar istasyonu sahipleri, bu yonetmelikte belirtilen hikimlere uyacaklarina dair
bir yiklenme senedini Noterden alarak Bakanliga vermek ve muayeneler sirasinda gorevli memura
yardimci olmakla yikimlddurler.

Ayar istasyonlarinin muayeneleri icin gorevlendiren memurlarin Harcirah Kanunu uyarinca
tahakkuk ettirilecek yolluklari ile zaruri masraflari istasyon sahipleri tarafindan 6denir.

Ayar istasyonu sahipleri, sayaclarin tamir, ayar ve muayeneleri ile ilgili konularda Bakanliga
karsi sorumlu olmak Uzere, Sanayi ve Ticaret Bakanligl tarafindan verilmis, saya¢ konusunda yetki
belgesine sahip en az bir kisi calistirmakla ylikimlidarler.

Ayar istasyonunun Ozellikleri

Madde 114- Ayar istasyonlari, sicaklik 20 + 50° C, bagl nem %50-60 olacak sekilde
diizenlenmelidir. Cihazlar glines isini, isitici ve 1si kaynaklarina maruz kalmamali, riizgar ve hava akimi
tesirlerinden korunmahdir. Miimkiinse pencere bulunmamali veya kuzey yada doguya bakan cift
camli pencereler bulunmalidir. istasyon kapisi ¢iftli olmalidir.

istasyon yeterli kapasitede bir hava sirkiilasyon tertibati ile gerekli sekilde havalandiriimali
ancak, havalandirma sicaklik degisimine yol agmamalidir.

Gazla muayene yaplilan istasyonlarda, acil durumlarda tahliyeyi saglamak icin ayri bir acil ¢ikis
kapisi bulunmali ve yangin sondiirme ekipmani hazir tutulmahdir.

Kazanli ayar tertibatlarinin bulundugu ayar istasyonlarinda, zeminin 0,5 m (zerindeki ve
kaldirilmis durumdaki tist kazanin 0,5 m (izerindeki seviyelerde élciilen sicakliklar arasindaki fark 0,5°
C'yi gegmemelidir. Gerekirse tavana monte edilen vantilatorlerle sicakhigin esit olmasi saglanabilir.

Bliylik 6lgiide hava gegirerek yapilan muayenelerde gerekli hava, ortam sicakliginda olmal ve
1°C'den fazla degismemelidir. Acik havadan veya bitisik odalardan hava alinmasi durumunda, emilen
havanin sicakligini 6lgen ve istenilen derecede ayarlayabilen cihazlar bulunmalidir.

Avyar istasyonlari, ayar tertibatlari yerlestirildikten sonra en az 50 sayacin bekletilmesine uygun
blyklikte olmahdir.

Kontrol Sayaglarinin Bulundurulmasi

Madde 115- Kazanli ayar tertibatlarinin bulundugu ayar istasyonlarinda kazanli ayar tesisati ile
blyuk kapasiteli sayaclarin ayari icin kontrol sayaclari bulunmalidir.

Ayar Tertibati



Madde 116- Madde 115'de yazili ayar tertibati asagida belirtildigi sekilde yapiimalidir.

1) Alt kazandaki yaga dalip ¢ikan Ust kazan silindir biciminde ve bakir sagtan veya paslanmaz
celikten imal edilmeli, bos iken hava tesirlerinden, dolu iken meydana gelebilecek sarsinti ve
vuruntular nedeniyle hacmi degismeyecek kalinlik ve dayaniklilikta yapiimalidir. Alt kazan da bakir sag
veya paslanmaz gelikten imal edilmelidir. Agik agzi alta gelen Ust kazan, bir zincir veya gelik halat
yardimi ile alt kazana dalip ¢ikarken, her iki kazanin dikey eksenleri ayni kalmalidir.

Ust kazanin inip-¢ikmasini saglayan makaralar, raylar iizerinde ¢ok az bir siirtiinme temasi ile
hareket etmeli ve aradaki mesafe hareket siiresince sabit kalmalidir.

Zincir veya celik halat, kazanin Ust kismina yerlestirilmis traversteki bilyali yataklar Gizerinde
donen makaralardan ge¢meli ve disari sarkan ucunda Ust kazanin igindeki maksimum basinci
dengeleyebilecek karsi agirlik bulunmahdir.

Ust kazan, travers izerinde bulunan ayrica bir makaradan gegen ikinci bir zincir veya gelik halat
ucuna asili agirlik manivelali bir bocurgat yardimi ile yukari cekilebilmelidir. Bu agirhk, denge
agirhgindan kaldirildiginda, ana hava borusu vanasi acik iken, Ust kazan buna dalmaya baslamali ve
vana kapatilinca oldugu yerde durabilmelidir. Alt kazandaki yagin seviyesini gostermek icin kazanin
uygun bir yerine taksimatlh bir cam boru yerlestirilmelidir.

2) Ust kazanin icindeki havanin basincini, kazan inip cikarken biitiin kayma yolu boyunca sabit
tutmak icin uygun bir tertibat ile kolaylikla ve yerine gore 40-50 mm su sltunu basing degerine
getirilebilmelidir. Bu tertibat Ust kazana bagh olmali ve bdylece kazan yaga dalarken batan kismin
hacmi kadar yagi disarida kalan boruya sikmaya elverisli olmahdir.

Ust kazanin herhangi bir pozisyonunda, icinden cikarilan hava miktarini okumaya elverisli
taksimatlh bir gosterge bulunmalidir.

Ust kazan, bocurgat tertibatinin disinda, bir hava ifleyicisinden gelen ve oda sicakliginda
olmas! saglanan basingli hava yardimi ile de kaldirilabilir. Hava Ufleyicilerde, hava miktarini ve
basincini istege gore ayarlayabilen cihazlar bulunmalidir. Ufleyicilerin cikisinda, tst kazana giren
havanin sicakligini, ortam sicakhigindan 1°C'den fazla sapmaya meydan vermeden diizenleyen
cihazlar bulunmahdir.

Ust kazanin dogal gazla doldurulmasi durumunda, kazanin ana hatla baglantisi, vanalarin acilip
kapatilmasi ile saglanmalidir.

3) Ust kazanin {izerinde, iginde bulunan havanin basincini 6lgen manometre ile sicakhigini dlgen
cihazlar bulunmalidir.

Alt kazanin uygun bir yerinde, icindeki yagin sicakhgini 6l¢en cihazlar bulunmahdir.

4) Ust kazana giden ana hava borusundan disaridan havayr emerek bir emme muslugu ile
sayaglara giden havanin yolunu acip-kapamaya, ikinci bir musluga ve bunlardan baska ana hava
borusuna paralel olarak bagh bir boru lUzerinde sayaclara az miktarda hava verebilmeye yarayan
Uglnci bir musluk ve ayrica bu havanin miktar ve hizini ayarlamaya yarayan bir diizenleyici musluk
bulunmali ve bu musluk ile 1 saatte normal gaz gecirme kapasitesi,

0,70 m%'e kadar olan sayaclarda, kapasitenin %20 sinden,

7.50 m¥e kadar olan sayaclarda, kapasitenin %10 undan,

ve daha biyik kapasiteli sayaglarda, kapasitenin %5 inden,

artik gaz gecirilmeyecek sekilde yapilmahdir.

Bu muslugun, sayaglarin gaz (hava) gecgirme kapasitelerine gore degisik pozisyonlari
gostermeye elverisli bir 1skalasi bulunmalidir.

Onceden ayarlanmis belirli bir siire icerisinde, Ust kazandan ¢ikan hava miktarini impuls,
sayisina gore belirleyen cihazlar kullanilabilir.

Hava basincini Olgecek cihazlarin yerlestirilebilmesi igin sayaglara hava verme ve kesme
muslugunun 6n ve arkasindan ana boruya musluklar konmalidir.

Kazan Boyutu ve Kapasitesi

Madde 117- Ust kazanin boyutlari dyle tayin edilmis olmalidir ki, ayarlanacak sayaglarin %12,5
ini, 1skalasi lizerinde emniyetli okunabilecek sekilde belirtilmelidir. Ust kazanin hata payi, yararli
hacminin %0,8'idir.



Ayarlanacak sayaglar, gaz gecgirme kapasitelerine gore, asagida belirtilen kazanh ayar
tesisatlariyla veya kontrol sayaglariyla ayarlanir.

| .
Sayaglarin Gaz Gegirme Kazanl Ayar Tesisatl

Kapasiteleri
0,45 m3/h-4,5 m3/h (dahil) 3301
3 m3/h-2,5 m3/h (dahil) 11001

Gaz gecirme kapasitesi 22,5 m 3/h'ten fazl olan sayaglarin muayeneleri icin, uygun ozellik ve
kapasitede kontrol sayaglari bulundurulmalidir.

Ayar Masalarinin Ozellikleri

Madde 118- Kazanh ayar tertibatlarinin bulundugu ayar istasyonlarinda, en az 5 sayacin
yerlestirilmesine elverisli ve dokme demirden yapilmis ve su terazisi ile tam yatay pozisyona
getirilmis ytksekligi 70 cm olan bir ayar masasi bulunmalidir.

Her ayar kazani icin ayri bir ayar masasi bulundurulmali ve muayenesi yapilmis sayaclarin
bekletilmesi icin masalar veya raflar bulundurulmahdir.

Musluklar

Madde 119- Madde 118'de belirtilen ayar masasi lzerinde ve boylu boyuna bir musluk ¢atisi
bulunmali ve ayar edilecek her sayag icin bir giris, bir cikis ve bir de kese yol muslugu olmak lzere (g
musluk konulmus olmali ve bunlarin yardimiyla, sayaclarin hepsi veya bir kaci birden ya da tek tek
muayene ve ayarlanabilmelerine elverisli olmali ve bozuklari aradan cikariimadan, digerleri istenildigi
sekilde muayene edip ayarlanabilmelidir.

Bu boru catisinda, sayaclardan gecen hava veya gazin hizini, sayaglarin gaz gecirme
kapasitelerine gore diizenlemeye elverisli bir Gfleme muslugu bulunmali ve muslugun bir de %100,
%50 ve %10 gibi ylklerini iyice okuyabilecek taksimath bir gdstergesi bulunmalidir.

Hortumlar

Madde 120- Ana boru ile Ufleme borularini musluk gatisina baglayan hortumlar ve bunlarin
baglama, tertibat ve diger hortum, boru ve tertibati sizdirmaz 6zellikte yapilmalidir.

Su Terazileri ve Ufleme Tertibati

Madde 121- Kontrol sayaclarinin icindeki suyu gosteren su seviyesi sisesi yatay pozisyonunu
koruyabilmek icin birbirlerinin dikine istikametlerde iki su terazisi ve boylece yatay pozisyona
getirilebilmesi icin vidalarla ayarlanmal ve ayaklar kendilerine mahsus raylar Gzerine oturmalidir.
Sayacin en kiiclik taksimatini dahi gostermesi gereken kadranin dogrudan dogruya davul miline bagli
bir géstergesi bulunmali, i1skalanin en kiiglik taksimati 1 litreyi asmamahdir.

Kontrol sayaglarinin muhafazasi déokme demirden olmali ve uygun bir yerinde bir termometre
bulunmalidir.

Kontrol sayaglarina ve ayar edilecek sayag ve cihazlarin kapasitelerine uygun hava miktarini
verebilmek icin ayar yerinde hava Ufleme tertibati bulunmalidir. Bu tertibata, diizgiin ¢calismali ve
sayaclara verilecek havanin basincini istenilen derecelerde ayarlayabilmeye elverisli olmalidir.

Pistonlu Kazanlar

Madde 122- Kazanli ayar tertibatlarinin disinda, yiksek kapasiteli (genellikle rotary, tirbinli ve
pervaneli tip) sayaglarin muayene ve ayarlari icin pistonlu kazanlar da kullanilabilir.

Yardimci Cihazlar

Madde 123- Ayar istasyonlarinda, muayenelerde kullanilan cihaz ve sayaglarin sicaklik, basing
ile ilgili kontrol, 6lgme ve hesaplamalarinda bilgisayar sistemi ve elektronik cihazlar kullanilabilir.

DORDUNCU BOLUM
Akar Yakit Olgek ve Sayaglarinin Muayenesi
Olgek ve Elektronik veya Mekanik Sayaglar

Madde 124- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Standard, Tip ve Sistem Onayi



Madde 125- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Tanitma Plakasi

Madde 126- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Olgeklerin Muayenesi

Madde 127- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Beslenme Diizeni

Madde 128- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Olgme Diizeni

Madde 129- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢)
GoOsterge

Madde 130- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Hava Ayirici (Separator)

Madde 131- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Dagitim (Bosaltma) Diizeni

Madde 132- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Emniyet Diizeni

Madde 133- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Karistinci Olgekler (Melanjorler)

Madde 134- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Sayaglar

Madde 135- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Sayag Tipleri

Madde 136- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Servis Tipi Sayaglar

Madde 137- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Sanayi Tipi Sayaglar

Madde 138- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Ev Tipi Sayaglar

Madde 139- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Ozel Yapilish Sayaglar

Madde 140- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Genel Tertibat

Madde 141- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Beslenme Diizeni

Madde 142- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Sayag¢

Madde 143- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
GoOsterge

Madde 144- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Hava Ayirici (seperator)

Madde 145- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Dagitim (Bosaltma) Diizeni

Madde 146- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Emniyet Diizeni

Madde 147- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Akaryakit Sayaglari Muayeneleri

Madde 148- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Etalon Olgekler

Madde 149- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Dogruluk Muayenesi

Madde 150- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Hata Payi



MADDE 151 - (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
itibari Hacmin Hesaplanmasi

Madde 152- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢)
Muayenelerin idari Yonden Uygulanmasi
Madde 153- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Muayene Yerleri

Madde 154- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Akar Yakit Sirketlerinin Yiikiimliliikleri
Madde 155- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Tanker Sahiplerinin Yiikiimliiliikleri

Madde 156- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)©
Muayene istegi

Madde 157- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Damgalama

Madde 158- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Ozel Damga

Madde 159- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Gegici Damgalama

Madde 160 — (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Ozel Saya¢ Tamir Atolyeleri

Madde 161- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)¢
Madde 162- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 163- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 164- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 165- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 166- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 167- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 168- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 169- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 170- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 171- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 172- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 173- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 174- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 175- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 176- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 177- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 178- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 179- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 180- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 181- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 182- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 183- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 184- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 185- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 186- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 187- (Miilga:RG-02/12/1996-22835
Madde 188- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 189- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 190- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 191- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 192- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)



Madde 193- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 194- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Madde 195- (Miilga:RG-02/12/1996-22835)
Tarti Aletleri

Madde 196- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)"
Otomatik Olmayan Tarti Aletleri

Madde 197- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Siniflandirma

Madde 198- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Cok Kademeli Tarti Aletleri

Madde 199- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Madde 200- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
izin Verilebilir Maksimum Hata Paylar
Madde 201- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Tartma Sonuglari Arasinda izin Verilebilir Farklar
Madde 202- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Cok Gostergeli Cihazlar

Madde 203- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Dengeleme Sisteminin Degistirilmesi

Madde 204- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Muayene Tartilari

Madde 205- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)"
Madde 206- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)"
Sicakhk

Madde 207- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)“
Voltaj

Madde 208- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)“
Zaman

Madde 209- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)"
Diger Faktorler

Madde 210- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Teknik’Sartlar

Madde 211- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Elektronik Tarti Aletlerine Uygulanacak Kurallar
Madde 212- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Madde 213- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Madde 214- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Madde 215- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*
Madde 216- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*

ALTINCI BOLUM
Yiiksek Cekerli Baskiillerin Muayenesi

Madde 217- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)
Muayene

Madde 218- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)
Sekil Muayenesi

Madde 219- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)
Tertibat Muayenesi

Madde 220- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)
imalat Muayenesi

Madde 221- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)



Dogruluk Muayenesi

Madde 222- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)
Hata Payi

Madde 223- (Miilga:RG-16/5/2000-24051)

ilk Defa Muayeneye Arz Edilen Baskiiller
Madde 224- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)*

YEDINCi BOLUM
Taksimetreler

Madde 225- (Miilga: RG-12/12/2013-28849)

SEKizZiNCi BOLUM
Naklimetreler

Madde 226- Naklimetreler, yiik tasiyan ticari araglarda, herhangi bir anda kat edilen mesafe
ve zamana bagl olarak, 6denecek para miktarini sirekli olarak toplayan ve gosteren, tarife
degisikliklerinde kolaylikla ayarlanabilen muayeneye tabi 6l¢l aletleridir.

a) Naklimetrenin Muayenesi icin Gereken Sartlar

1) Aracin lastik ebadi, imalatginin belirlemis oldugu ebat ve basin¢ degerinde olmalidir.

2) Arag, 40 km/h'den daha disuk bir hizla, 'tz bir zeminde, dogru bir hat boyunca hareket
halinde iken veya bu sartlari saglayabilecek mekanik bir tertibattan yararlanilarak muayene yapilr.

3) Naklimetrenin muayene edilecegi hat, asagidaki gibi taksimatlandirilmalidir: (metre olarak)
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b) Naklimetrenin Teknik Ozellikleri

1) Naklimetre, aracin sadece ileri hareketi esnasinda calismali; geriye hareket, mesafe veya
Ucret gostergelerinde degisiklige yol agcmamalidir.

2) Naklimetrenin gostergesi, misterinin kolaylikla okumasini saglayacak uygun renkte ve en az
10 mm yiiksekligindeki rakamlardan olusacak bicimde tasarimlanmis olmalidir.

3) Naklimetrenin gostergesi, kullanma anindaki-glindliz, gece vesaire gibi cesitli fonksiyonlari
gostermelidir.

4) Her naklimetre zerinde asagidaki bilgiler bulunacaktir:

- imalatgi firmanin adi, adresi veya markasi,

- Tip ve sistem onay isaretleri,

- Model ve seri numarasi,

5) Naklimetre lizerinde, muayene damgalari icin uygun bir yer bulunmalidir.

6) Naklimetre, acilir agilmaz, yetkili kurulus tarafindan belirlenmis olan agcilis Ucretini
gosterecek ve ara¢ hareket ettikten sonra, belirlenen birim mesafeye gelinceye kadar (cret
gostergesinde degisiklik olmamalidir.

7) Naklimetre, ara¢ hareket halindeyken, ilk birim mesafe gecildikten sonra ve her birim
mesafe asildiginda, kat edilen toplam mesafenin karsiligl olan 6denecek licreti gdsterecek yapi ve
Ozellikte tasarimlanmis ve imal edilmis olmahdir.

8) Naklimetre agildiktan sonra aracin durmasi halinde, belirlenen bekleme zamani karsiligi olan
O0denecek licret, toplanarak gosterilebilmelidir.



9) Naklimetre ve ayari ile ilgili tertibatlar, damgalanacak ve damgalari bozulmadan veya
koparilmadan miidahale edilmeyecek yapi ve 6zellikte olmalidir. Ayrica toz, nem vesaire gibi dis
etkenlere karsi korunacak sekilde imal edilmelidir.

10) Naklimetreler aglilis sayisini, kat edilen toplam mesafeyi, hasilat toplamini vesaire gosteren
ve makbuz verebilen bir tertibati olacak sekilde yapilabilir.

c) izin Verilebilen Maksimum Hata Paylari

1) Naklimetrelerde, birim mesafelerdeki hata payi, + % 2'yi gegmemelidir.

2) Naklim’trelerde, bekleme siresindeki hata payi, birim bekleme siresinin + % 3 {ni
gecmemelidir.

DOKUZUNCU BOLUM
Sivi Maddelerin Satisinda Kullanilan Olgii Aletleri

Muayene Edilecek Siseler

Madde 227- icinde ispirtolu ve diger ickilerle akici maddeler satilan siseler asagidaki dolma
hacimlerde olmak Gzere muayeneye tabidirler :

a) Bira siseleri:

30cl,50cl, 70 cl ve 100 cl.

b) Soda ve gazoz siseleri :

20cl,25¢cl,30¢cl, 35cl, 50cl.

c) Maden suyu siseleri:

25¢cl,30cl, 35cl, 50 cl, ve 100 cl.

d) Memba sulari siseleri:

25¢cl,30¢cl,35¢cl,50¢cl,75¢cl,1,51,21,31,41,ve5 1.

e) Raki, konyak ve likor siseleri:

10¢cl,15¢cl,20¢cl,25¢cl,30¢cl,35¢cl,50¢cl, 70 cl, 75 cl, 100 cl ve 2 I.

f) St Siseleri:

25¢cl,50¢cl,75¢l,100¢cl, 1,51,21,31,41.

g) Sira, sirke ve yenilir yaglar igin siseler:

50cl,75¢cl,100¢cl,1,51,21,31,41ve5 .

10 cl 'den kiiclik hacimdeki sisele‘le sifon siselerinin istenilen hacimde yapilmasinda imalatgl
serbesttir.

imal tarzi ve terkipleri itibariyle yukarida yazili gruplardan birine girebilecek akici maddeler igin
o gruplarda tespit edilen siseler kullanilmalidir.

Ecza Kaplari

Madde 228- Ecza tasimaya mahsus siselerle yukaridaki maddede yazili boylardan biiyik sise ve
damacanalar, lzerinde hacimleri yazili olsa bile, muayeneye tabi degildir.

imal Maddesi

Madde 229- icinde ispirtolu ve diger ickilerle akici maddeler satilan siseler, camdan veya bu ise
elverisli porselen gibi sair maddelerden yapiimalidir.

Sekli

Madde 230- Muayeneye tabi siseler, dipleri diiz olmak sartiyla istenilen bigimde yapilabilir.

Olgii Degeri ve Markasi

Madde 231- Muayeneye tabi siselerin dibine, dolma hacimleri (litre, desilitre, santilitre veya
bunlarin kisa sekilleri ) ile bunlari yapanlarin unvan veya markalari, sise hamurunda asitle asindirma,
kazima kabartma veya sair suretle yazilmis olmaldir.

Hata Paylari

Madde 232- Muayeneye tabi siselerin hata paylari asagidaki Cizelge 13' deki degerleri
asmamahdr’.

CIZELGE 13- Muayeneye tabi siselerin hata paylari



Silme
Hacmine
Gore
Hata
Dolma Silme Paylari
500cl 507cl 60ml
400cl 406cl 55ml
340 cl 346 cl 52 ml
300cl 306cl 50ml
200cl 205cl 40ml
150 cl 154cl  30ml
100 cl 103cl 20ml
75 cl 78 cl 20 ml
70cl 73 cl 20 ml
50cl 53cl 20 ml
35¢cl 37 cl 15 ml
30cl 32l 15 ml
25l 27 cl 15 ml
20 cl 22 cl 15 ml
15cl 17 cl 15 ml
10 cl 11,5cl 10ml

Yasak Olgiiler
Madde 233- Bos siselerin alis veriste 6lci olarak kullanilmalari yasaktir.

ONUNCU BOLUM
Kuru Taneli Maddeler igin hacim Olgerleri

Muayene Edilecek Olgiiler

Madde 234- Muayeneye tabi tutulacak kuru taneli maddelerin 6l¢lilmesinde kullanilan hacim
Olcekleri Cizelge 14' deki degerlerde olmalidir’

CiZELGE 14- Olciilerin Kapasiteleri

100 Litre
50 Litre
20 Litre
10 Litre
5 Litre
2 Litre
1 Litre
0,5 Litre
0,25 Litre
0,2 Litre
0,1 Litre
0,05 Litre

imal Maddesi



Madde 235- Yukaridaki maddede yazili kuru taneli maddelerin 6lgiilmesinde kullanilan
Olcekler, aga¢, maden ve bunlara benzer ve evsafi bozulmayan ve maruz kalacagi mekanik
zorlamalara dayanabilecek yapi, boyut ve 6zellikte olmalidir.

Sekli

Madde 236- Kuru taneli maddelerin 6lgl aletleri, baskaca belirtilmedikge silindirik biginde
yapiimahdir.

Tertiembollyenesi

Madde 237- Donati ve en az boyutlar

a) 20, litre ve daha yukari 6lgeklerin tutamakli olmasi mecburidir.

Ancak, kiiciiklerde tutamak olmayabilir.

b) Olgiilerin icleri ince ve ddkiilmeyen bir madde ile kaplanabilir.

c) Metalden yapilmis oOlgeklerde taban saci, en az 1 mm kalinliginda olmali, gerektiginde
esnemeyi Onleyecek sekilde bicimlendirilmis veya takviye edilmis olmalidir.

Olgii Degeri

Madde 238- Kuru taneli maddelerin hacim olceklerinin Gizerine 6l¢l degeri yazi veya sembolle
yazilmaldir. Birden fazla 6zelliklere sahip 6lceklerde bu 6zelliklerden her hangi biri kullanilabilir.

Hata Paylari

Madde 239- Kuru taneli maddeler olgeklerinde hata paylari, Cizelge 15'deki degerleri
asmamalidir’

GIZELGE 15- Hata Paylar

OLCEGIN BUYUKLUGU HATA PAYI
100 Litre 400 ml.
50 Litre 200 ml.
20 Litre 100 ml.

10 Litre 50 ml.
5 Litre 25 ml.
2 Litre 10 ml.

1ve 0,5 Litre 5ml.

0,25 Litre 2,5 ml.
0,2ve 0,1 Litre 2 ml.
0,05 Litre 1 ml.

ONBIRINCi BOLUM
Hububat Deney Aletleri (Olgerleri )

Madde 240- Hububat deney aletleri hacmi bilinen bir miktar hububatin tartilarak kalitesini
anlamaya yarayan bir olgi aletidir.

a) 1/4 litrelik deney aleti: Blletin hacimce 6l¢listi, 1/4 litre olup, terazisinin% cok cekebilecegi
kiitle 500 g'dan asagi olmamalidir.

b) ’ litrelik deney aleti: Bu aletin hacimce 6l¢iisi, 1 litre olup, terazisinin en ¢ok ¢ekebilecegi
kitle 2 kg'dan asagi olmamalidir.

c) ‘0 litrelik deney aleti: Bu aletin hacimce 6lglsi 20 litre olup, terazisinin en ¢ok ¢ekebilecegi
kiitle 50 kg'dan asagi olmamalidir.

Mad’e 241- 1/4 ile 1 litrelik Deney Al%nin Sekli ve Tertibat

a) 1/4 ile 1 litrelik test alelrinin hacim 6lgme kabi, doldurma borusu, silme bicag, terazisi ve
Olcl aletlerine sahip olmalidir.

b) 1 litrelik deney aletlerinde bunlardan baska, lizerinde teraziyi asmak icin piringten bir direk
bulunan bir tahta levha ve alet hububat doldurulurken 6lgliyi yerinde tutmak icin bir tertibat



bulunmalidir. Tasinmak tizere yapilmayan 1/4 litrelik deney aletleri’ tahta levha bulunabilecegi gibi
bu levha tasinabilir olanlarda da bulunmayabilir.

c) Hacim 6lgegi yuvarlak bicimde ve gekilmis piring borudan yapilmis olmali ve Ust tarafindan
silme bigaginin gegebilecegi bir yarik bulunmaldir. Ancak bu vyarik, silme bigaginin kolaylikla
gecebilmesine elverisli olmaldir.

d) Kilavuz, piring sagtan yapilmis olmali ve diiz bicimde bulunup diizglin yizleri birbirine esit
olmahdir. Dondurma kilavuzunun dis ¢api ile élgegin i¢ ¢api arasindaki fark, 0,5 mm- 1mm olmalidir.

e) Silme bigag diiz ve bir bigak sertliginde gelikten ve piring saph olarak yapiimalidir. Bigagin
agzl pah seklinde kirilmis olmalidir. Bigak, hacim &lgeginin Gzerinde bulunan yarik igine sokuldugu
zaman ucu 6bir taraftan disariya ¢cikmaldir.

f) 1/4 ile 1 litrelik deney al¥erinin terazileri, duyarli terazi 6zelliklerine uygun olmahdir. Ancak,
terazi kolu Gizerine "Yalniz Hububat Muayene Ale“i icindir" seklinde bir yazi yazilma”i sarttir. Bunun
ozelliginde, duyarh terazilerde en cok tartinin 1/10'u yuklendigi zaman lazim g’len duyarhlik hikmu
aranmaz.

Kiitle Takimi

Madde 242-Bir hububat deney aletinin 6lgme takimindan, 1/4 litrelik 6lgek i¢in 100%50g, 20g,
10g, 5g, 2g, 2g ve 1g kitle takimi bulunmalidir.

1 litrelik deney aletinde ise 200g, 200g, 100g, 100g, 50g, 50g, 20g, 20g, 10g, 5g, 2g, 2g, 1g ile
500 mg kitle takimi bulundurulmasi gerekir.

Madde 243- 20 litrelik Deney Aletinin Sekil ve Tertibati

a) 20 litrelik deney aletlerinin bir hacim 6lcegi doldurma hunisi, kapagi, dagitici tertibati, silme
bicagl, terazinin asilmasi icin maden direkli asma yeri ve olci, kapak, bicak, terazi ve tartilari hareket
ettiren tertibati bulunmalidir.

b) Hacim 6lgeginin ¢api, yiksekligi kadar veya buna yakin diiz bicimde olmalidir. Bu diizey en az
2,5 mm kalinhginda sagtan su sizmaz olarak yapilmali, iki kulpu bulunmali ve kenari zimpara ile
zimparalanmis olmahdir.

c) Doldurma hunisi dayanikl bir malzemeden yapilmali ve yuvarlak en kesitli olmalidir.

Birimi

Madde 244- Hububat deney aletlerinde hacim 6l¢i birimi, litre olarak verilmis olmalidir.

Hacim Olgeginin terazi kolu ile tartilar harig, her parcasinda fabrika seri numarasi bulunmali,
ayrica imalatcinin adi ve adresi de olmalidir.

Hata Payi

Madde 245- Hububat Deney Aletlerinde Hata Paylari asagidaki degerleri asmamalidir:

a) Bugdayla yapilacak 10 adet karsilastirma sonunda bulunacak ortalama degerin, 6lcl
etalonunda bulunan degerler farki;

- 1/4 litrelik deney aletleri’% 0,5 gram,

- 1 litre ve daha buiyik (en ¢ok 20 litreye kadar ) deney aletlerinde 1 gram.

Bundan baska birer karsilastirmanin ortalama farki, yukarida gosterilen hata payinin {i¢ katini
gecmemelidir.

b) 20 litrelik deney aletlerinde 6 karsilastirma ortalamasinin, 6l¢li etalonunda bulunan
degerden farki,

- Bugday ve gavdarda 20 grami

- Yulaf ve arpada 40 gram

gecmemelidir.

c) 20 litrelik deney aletlerinde hacim 6lcusliniin hata orani 20 ml'dir.

d) ilk ve periyodik m’ayenelerdeki hata paylari da aynidir.

ONiKiNCi BOLUM
Ocaklarda Olgii Olarak Kullanilan Nakliye Vasitalar

Muayene Edilecek Kap, Arabalar ve Tertibat



Madde 246- Maden ve tas ocaklarinda 6l¢l olarak kullanilan, muayeneye tabi tasima kaplari ile
arabalarin asagidaki sart ve 6zellikleri tagimasi lazimdir:

a) Bu Olgekler, agactan veya madenden, istenilen hacimde ve hacimleri kolay 6lclilebilecek ve
dogru hesaplanabilecek bigim ve boyutta yapilmalidir.

b) Araba olgllerinin kenarlariyla yan yizlerinin birbiriyle ve bunlarin dip ile birlesmelerini
temin etmek i¢in demir sagtan cemberleri bulunmalidir. Bu dlgeklerin i¢ ylzleri demir sagla kaplanmig
olabilir. Yalniz bu saglar, dis kismindaki demir sag gemberlerle pergin veya civata ile birlestirilmelidir.

Dipler, yeteri kadar kalin olmazsa veya arabanin alt ¢ergevesinde sekil degistirmelerine
meydan vermeyecek sekilde bagl bulunmazsa, dip ve dis tarafindan gubukla veya baska suretle
saglamlastiriimis olmalidir.

c) Tasima kap ve arabalarinin yan yiizleri menteseli olabilecegi gibi kapilarida bulunabilir.

Ozellikleri

Madde 247- Tasima kap ve arabalarinin hacimleri, Gzerlerine, metrekiip veya hektolitre olarak
yazilmis olmalidir. Hacmi, 0,5 hektolitrenin tam kati olmayan araba ve kaplarin hacminin tespitinde
0,025 hektolitreden fazla miktarlar, 0,05 hektolitreye yuvarlatiimali ve 0,025 hektolitre ile bundan
daha az olan miktarlar, degerlendirmede goz 6niine ainmamalidir.

Hata Orani

Madde 248- Tasima araba ve kaplarinin hata orani hacimlerinin 1/40' 1 olarak esas alinmalidir’

ONUCUNCU BOLUM
Demir Yolu Yiik Vagonlan Olgerleri

Muayene Edilecek Yiik Vagonlari

Madde 249- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Ozellikleri

Madde 250- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®
Muayen’

Madde 251- (Miilga:RG-15/12/2019-30979)®

ONDURDUNCU BOLUM
Yogunluk Olger (Areometre )

Muayeneye Tabi Olanlar

Madde 252- Asagidaki yogunluk olcerler, muayeneye tabi tutulmahdir:

a) Suyun en yiksek 6zgil agirligi birim kabul edilerek,

1- Madeni yaglar,

2- Sulfarik asit,

3- Klorhidrik asit,

4- Nitrik asit,

5- Sud veya potas baz olan svilar,

6- Amonyak,

7- Tuzlu sivilar,

8- Gliserin,

9- Sulfirik eteri,

10- Deniz suyu,

11- Konyak, Raki ve benzeri,

12- S,

13- Boya ve dericilik sanayiinde kullanilan kimyasal sivilarin yogunlugunun tayininde kullanilan
yogunluk 6lcerler.

b) Akici bir maddenin iginde ¢6ziinms olarak bulunan maddenin agirlik, veya hacim yiizdesini,
gostermeye yarayan,

1- Alkolometre,

2- Sakarimetre,



3- Silfirtk asid yogunluk olgerler.

c) Belirlenmis taksimata gore akici bir maddenin yogunluk derecesini gésteren,

1- Siit yogunluk olgerleri,

2- Bome yogunluk 6lgerleri.

Yukarida sayilan aletlerden bazilari Bakanlikga gorilecek lizuma gore muayene disinda
birakilabilir.

imal Maddesi

Madde 253- Yogunluk olgerler, seffaf, dayanikh ve kusursuz camlardan imal edilmeli; sivilarin
hidrat yogunlugunu bulmaya yarayan yogunluk &lgerler suya ve bazlara karsi dayanikli olmalidir.
Termometreli yogunluk élcerler, i1sinin kalici tesir birakmadigi bir cins camdan imal edilmis olmalidir.

Fluorhidrik asidi eriyikleri icin kullanilacak yogunluk 6lgerler glimiisten imal edilmelidir.

Yogunluk olgerler, periyodik muayeneye tabi degildirler.

a) Yogunluk 6lgerin 6lclim miktari saplarinin igine yerlestirilmis iskalalar tGzerine yazilir. Ancak,
sapin inceligi veya yazilacak 6lcim miktarinin uzunlugu gerektiriyorsa bu ozellikler yogunluk 6lcerin
govdesinin icine yapistiriimis elverisli kagitlar lizerine de konulabilir. Yogunluk olgerin govdesinin
Uzerine yazi veya marka konulmamaldir.

b) Yogunluk olcerlerin taksimati Gzerinde hangi akici madde icin kullanildigi yazilmahdir. Ayrica
gostergesi slipheye disirmeyecek tarzda yapiimalidir.

c) Yogunluk 6lcerlerin hangi sicaklikta dogru gosterecegi, Gzerinde yazilmalidir.

d) Yogunluk o6lcerlerin Gzerlerinde yukarida bildirilen 6zelliklerden, baska bunlarin yapildiklari
yil ile fabrika adi ve imalat seri numaralari da yazili olmalidir.

e) Yogunluk olgerlerin iglerine batirildiklari sivilarin saplarina dogru tirmanip yikseldikleri
parcalarin “Meniskis” en derin yerleri“den sayi”arak okunmalidir. Siit, boya, dericilikte kullanilan
eriyikler ve permenganat gibi seffaf olmayan sivilardaki okunmalar en st kisimdan itibaren yapilir.
Boyle olursa yogunluk 6lger iskalasinin 6yle okunacagi ayrica yazil olmalidir.

f) Yogunluk olgerlerin termometre derecelerinin selsiyus (Celsius) taksimatina gore yapilmis
olmasi ve bunun bir yazi veya isaretle gosterilmesi lazimdir.

g) Yogunluk olcerlerin lizerlerinde ayrica tespit edilmemis ise, kiitle ylizdesi yogunluk olcer icin
P/P ve hacim yuzdesi yogunluk 6lger icin V/V isaretleri yazili olabilir.

Hata Payi

Madde 254- Bu muayeneler yonetmeliginde yazili yogunluk 06lcerlerin hata paylari asagidaki
degerleri asmamalidir:

a) Yogunluk Olger Iskalalari:

1) Katle yizdeleri yogunluk 6lcerleri:

Yizde Yizde Hata

licin 0,4

0,5i¢in 0,2

0,2 i¢cin 0,15

0,1licin 0,10

2) 0,61’ den 0,829 yogunluk derece’ine kadar olan biitiin yogunluk &lgerleri:

Taksimat ¢izgileri, yogunluk biriminin 0,002 ve 0,001’ine gore ise en kiiclk taks’'matin yarisi
kadar; Taksimat c¢izgileri, 0,0005, 0,0002 ve 0,0001’e gore ise en kiigik taksim’tin tamami kadar ve
st derecelerini gosteren yogunluk olgerler, 0,829’ dan yukarisina ait yogunl’k olgerler icin kiiglik
iskala taksimatinin tamami kadar.

b) Termometre iskalalari igin iskala taksimati tam dereceleri gosteriyorsa, 0,4 derece; 0,5 ve
0,2 derece gosteriyorsa, 0,2 derece ve 0,1 dereceyi gosteriyorsa 0,1 derece olmalidir.

ONBESINCi BOLUM
Uzunluk Olgiileri

Uzunluk Temel Birimi



Madde 255- Uzunluk temel birimi metredir. Kisaca “m” ile gosterilir. Uzunluk“t”mel birimi
metre, 15181n boslukta saniyenin 1/299792458 kadar zaman araliginda katettigi uzunluk parcgasidir.

a) Uzunluk temel birimi en ¢ok kullanilan 6n ekleri ( katlari ve askatlari ) ile bunlarin embolleri
ve karsiliklari Uembollerisi Birimler Sistemine Dair Yonetmelik’'te Madde 7’de gosterilmis ‘lup,
uygul’mada bu 6n ek sembolleri kullaniimalidir.

Bunlarin digsinda kalan uzunluk olgleri alis veris islerinde kullanilamaz. Uzunluk &lgeri olarak
metreler 5, 3, 2, 1ve 0,5 metre imal edilirler; 0,5 mm taksimati olan metreler, yeter duyarlikta kabul
edilirler.

Malzeme

Madde 256- Muayeneye tabi bitiin uzunluk olgerleri, kullanmada hata payini asabilecek
degismelere meydan vermeyen agag, metal ve plastik gibi sert maddelerden ve egilip, kirilmayacak
bicim ve boyutta imal edilmelidir.

Agac, metal veya sert plastik gibi sekil degistirmeyen ve dayanikli olan maddeler, 10 metreden
asagl boydaki olgller icin; ayrica metaller, her boydaki uzunluk 6lgerlerin imalinde kullanilabilir. 0,5
mm’ye kadar duyarlikta olmasi’istenen metreler, yalniz metallerden yapilmalidir.

Sekil ve Tertibat

Madde 257- Uzunluk olgerlerinin bicim ve tertibati asagidaki esaslara uygun olmalidir:

a) 1,0 m- 10 m olan uzunluk 6lcerleri, bir pargali ve katlanabilir cok parcali olabilir.

b) 1,0 m- 50 m olan uzunluk 6lgerleri madent serit veya fiberglas alasimindan imal edilebilir.

c) Duyarli uzunluk 6lcerleri, yalniz bir parcal olarak imal edilmelidir.

d) Metal disindaki malzemelerden yapilmis, 1 metre boyundaki &lcerlerin iki ucu sert bir
maddeyle kaplanmalidir.

e) Bir ¢cok parcali katlanabilen olgerlerin sapi tutamakli olmasi gerekmez. Tam uzunlugu veren
parcalarin oynak yerlerinin birbirine uygun ve saglam olmasi lazimdir.

f) Baska olcu aletlerinin bir pargasi olan uzunluk dlcerleri, muayeneye elverisli ise muayene
edilir.

g) Kirma ve gelik serit metrelerin ilk muayenelerinden sonra periyodik muayeneleri yapilmaz.

Yasak Olgiiler

Madde 258- Masa, duvar, dolap gibi benzer yerlere cizilerek veya yerlestirilerek olci aleti
olusturulmasi ve kullanilmasi kesinlikle yasaktir.

istisnalar

Madde 259- Doktor, veteriner, terzi, kunduraci, matbaaci, tesviyeci ve tornacilar ile buna
benzer diger fen ve meslek sahipleri icin metre sistemine veya bu yénetmelik hikiimlerine uygun
olmayan 6lctler bulundurulabilse dahi bunlar alis veris islerinde kullanilmaz ve muayene edilmez.

Birimin Gosterilisi

Madde 260- Uzunluk olgerlerinin tizerine, uzunluklarinin miktari, tam yazi ile veya kisa sekliyle
okunakli ve Tirk Standardi 9505’e uygun olarak yazilmis ol’asi lazimdir.

Taksimati olmayan uzunluk Olgerlerinin en az bir ylzline ve taksimati olanlarin her taksimati
bulunan ylziine anma degeri yazilmis olmalidir.

Uzunluk Olgerlerinin taksimat sayilari, dekametre, metre, desimetre, santimetre veya
milimetre olarak gosterilmelidir. Bu sayilarin yanina anma degerleri kisa sekilde de yazilmaldir. B
yazimlarda Tiirk Standardi 9505’e uyulmalidir.

Hata Payi

M’dde 261- Uzunluk olgerlerinin hata payi, hem butiin uzunlukta hem taksimat araliklarinda
aranir. Bu sebepten hata paylari asagidaki degerleri asmamalidir:

a) Butlin uzunluk igin:

1) ince taksimath metalden yapilmis uzunluk élgerlerinde:

Olgerin Uzunlugu Hata
Payi
5m 0,4 mm

3mveya2m 0,2 mm



1m 0,1 mm
2) Metalden uzunluk élgerleri:

10 m 3mm
5m 2mm
3mveya2m 1mm
1m 0,5mm
3) Baska maddelerden yapilan uzunluk élcerleri:
10 m 6 mm
5m 4 mm
3mveya2m 2mm
1m 1mm
4) Metalden yapilmis serit metreleri:
50m 7 mm
30m 6 mm
25m 6 mm
20m 6 mm
15m 4 mm
10m 3mm
5m 2mm
3mveya2m 1mm
Im 0,75
mm

b) Taksimat Araliklari igin:

1) Uzunlugu 3 metreden fazla olan uzunluk olgerlerinde, herhangi bir tarsimat gizgisinin
uclardan en yakinina olan uzunlugu icin hata payi, bitlin uzunluk hata payinin yarisindan fazla
olmamalidir.

2) Uzunlugu 3 metre veya daha az olan olgerlerde herhangi bir taksimat cizgisinin ucglardan
birine olan uzakhgi icin hata payi, bitlin uzunluk hata kadar olmalidir.

3) Her Uzunluktaki 6lcerlerde birbirine bitisik olan iki taksimat araliginin uzunluk farki,

l1cmve0,5cmde 0,5 mm

Duyarh élcerlerde 0,2 mm

1 mmve 0,5 mmde 0,1 mm

olmaldir.

UCUNCU KIsIm
Yiirirlukten Kaldirilan Mevzuat

Yiiriirliikten Kaldirllan Mevzuat

Madde 262- Bu Yonetmelikte, 16 Mart 1972 Tarih ve 14130 Sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
“Akar Yakit ’Icek ve Sayagl“ri Muayene Yonetmeligi”, 22 Agustos 1970 Tarih ve”13587 Sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan “Yiiksek Ceke’li Baskiller M“ayene Yonetmeligi”,16 Agustos 1969 Tarih ve
”3277 Sayili Resmi Gazete’de yayimlanan “ Su Sayagla’t Muayene ve A“ar Yonetmeligi” ile 4 Nisan
1971 Tarih ve”13855 Sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak ydrirlige ’‘onulmus bulunan “Su
Sayaclarinin Tamir, Aya“ ve Muayenelerine iliskin Ayar istasyonlari Yénetmeligi” yirirlikten
kaldirilmisti”.

GECiCi MADDE 1 - (Ek:RG-12/11/2004 -25641)—(Degisik:RG-18/12/2010-27789)

1/1/2000 tarihinden 6nce piyasaya arz edilen ve halen kullanimda olan veya stokta bulunan
elektrik, su ve gaz sayaclarindan periyodik muayenesi yapilmayanlarin en son periyodik muayene
yaptirma tarihi 31/12/2015’tir.



Bu sayaclarin periyodik muayenelerini yaptirmakla yikimla ilgililerin 2011 yili Subat ayi
sonuna kadar muayenesi yapilacak dlcii ve 6l¢ii aletlerinin listesi ile birlikte Bakanlk Olgiiler ve Ayar
Teskilatina bagvurarak 31/12/2015 tarihine kadar bu muayeneleri yaptirmalari zorunludur.

Belirtilen tarihe kadar Bakanlik Olciiler ve Ayar Teskilatina miiracaat etmeyen veya 31/12/2015
tarihine kadar periyodik muayenesini yaptirmayan sayag ilgilileri hakkinda damga siiresi dolmus 6lgl
aleti kullanma fiilinden dolayi 3516 sayili Kanun hikimlerine gore idari ve cezai islemler yapilir.

GECICi MADDE 2 - (Ek:RG-14/6/2013-28677)"®

30/11/2012 tarihli ve 28483 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ol¢ii ve Olgii Aletleri Muayene
Yonetmeliginde Degisiklik Yapilmasina Dair Yonetmelik ile bu Yonetmeligin degistirilen hikimlerine,
30/9/2013 tarihine kadar uyum saglanir. Bu Yonetmeligin degistirilen hikimlerini yerine
getirmeyenlere, bu Yonetmeligin degisiklikten 6nceki hiikimleri 30/9/2013 tarihine kadar uygulanir.

Elektrik sayaglarinin periyodik muayenesi

Gegici Madde 3 — (Ek: RG-12/12/2013-28849) (Degisik:RG-15/5/2015-29356)

1/1/2000 — 31/12/2003 tarihleri arasinda piyasaya arz edilen ve halen kullanimda olan veya
stokta bulunan elektrik sayaclarindan periyodik muayenesi yapilamayanlarin en son periyodik
muayene yaptirma tarihi 31/12/2019’dur.

Bu sayaclarin periyodik muayenelerini yaptirmakla yikimla ilgililerin, daha 6nce miracaat
etmedilerse, 2016 yili Subat ayi sonuna kadar muayenesi yapilacak elektrik sayaclarinin listesi ile
birlikte Bakanhk Olgiiler ve Ayar Teskilatina basvurmalari ve 31/12/2019 tarihine kadar bu sayaglarin
muayenelerini yaptirmalari zorunludur.

Belirtilen tarihe kadar Bakanlik Olgiiler ve Ayar Teskilatina miiracaat etmeyen veya 31/12/2019
tarihine kadar periyodik muayenesini yaptirmayan sayac ilgilileri hakkinda damga stiresi dolmus 0l¢l
aleti kullanma fiilinden dolayi 3516 sayili Olgiiler ve Ayar Kanunu hiikiimlerine gére idari ve cezai
islem yapilir.

Kullanimda veya stokta bulunan ancak belgesi ibraz edilememis 6l¢ii ve 6lgii aletleri

GECICi MADDE 4 - (Ek:RG-23/2/2017-29988)

1/1/2004 tarihinden 6nce ithalati yapiimis, kullanimda veya stokta bulunan ve zaman icerisinde
marka kaydi ve tip sistem onay belgeleri ibraz edilemeyen 6lgli ve 06lgl aletlerinden Bakanlikga
kullanilmalarinda herhangi bir sakinca bulunmayanlarin kullanicisi/ithalatgisi/ireticisi tarafindan,
Bakanligin uygun gérmesi durumunda s6z konusu 0lgi ve 6l¢l aletinin kullanimina devam edilmek
veya kullanima sunulmak tzere, asagidaki bilgi ve belgelerle birlikte Bakanlga miracaat edilir:

a) Gimrik Beyannamesi.

b) Avrupa Birligine ye Ulkelerden alinmis olan Tip Onay Belgesi.

c) Damga plani.

C) Olgii ve 6l aletlerinin tamir ve bakimini yapmak iizere Bakanlktan yetki belgesi almis kisi
ve kuruluslarca yapilmis yeteri kadar tamir ve ayar servisinin/istasyonunun unvani, adresi, isyeri
uygunluk belgesi numarasi/sicil ve muayene karti numarasi ile tamir ve ayar yetki belgesi numarasini
belirten liste ve sdzlesmenin noter tasdikli sureti.

Bu maddede belirtilen belgelerin yabanci dilde diizenlenmis olmasi halinde, yeminli terclime
blrolar tarafindan Tirkceye cevirisi yapilan metinler ile yabanci dilde diizenlenen metinlerin
kullanici/imalatgi/ithalatci tarafindan imzalanarak kaselenmis olarak ibraz edilmesi gerekir.

Bu madde hiikmiine gore islem tahsis edilebilmesi igin, kullanici/imalatgi/ithalatg! tarafindan
31/12/2017 tarihine kadar miracaat edilmesi gerekir. Bu tarihe kadar miracaat etmeyenlerin
basvurusu degerlendirilmeye alinmaz. S6z konusu 6l¢li ve 6lgl aletleri kullanimdan men edilir.

Elektrik sayaglarinin periyodik muayenesi

GECICi MADDE 5- (Ek:RG-9/8/2022-31918)

1/1/2011 - 31/12/2012 tarihleri arasinda piyasaya arz edilen veya en son muayenesi bu
tarihler arasinda yapilmis ve halen kullanimda olan elektrik sayaglarindan, 2021- 2022 yili periyodik
muayene basvuru donemlerinde Bakanlhga basvurusu yapilmis ancak periyodik muayenesi
yapilamamis olanlarin, 31/12/2023 tarihine kadar muayenelerinin yaptiriimasi
zorunludur. 31/12/2023 tarihine kadar muayenelerini yaptirmayan sayac ilgilileri hakkinda damga
slresi gecmis Olci aleti kullanma fiilinden dolayi 3516 sayili Kanun hiikiimlerine gore islem yapilir.



Yarirlik

Madde 263- Bu yonetmelik hiikiimleri yayimi tarihinde yirirlige girer.
Yuritme

Madde 264- Bu yonetmelik hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yuritur.

@) Bu degisiklik yayimi tarihinden (i¢ ay sonra yiiriirliige girer.

@ Bu degisiklik 1/6/2013 tarihinde yiiriirliige girer.

G) Bu degisiklik 1/6/2013 tarihinden gecerli olmak iizere yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

“ Bu degisiklik 1/1/2014 tarihinde yiiriirliige girer.

) Bu degisiklik ile 6 nci maddenin birinci fikrasindan sonra gelmek iizere ikinci fikra eklenmis, miiteakip
fikralar buna gére teselsiil ettirilmistir.

) Bu degisiklik 1/1/2020 tarihinde yiiriirliige girer.

Yonetmeligin Yayimlandigi Resmi Gazete’nin
Tarihi Sayisi
24/7/1994 22000
Yonetmelikte Degisiklik Yapan Yonetmeliklerin Yayimlandigi Resmi
Gazetelerin
Tarihi Sayisi

1. 2/12/1996 22835
2. 16/5/2000 24051
3. 29/5/2003 25122
4, 12/11/2004 25641
5. 31/12/2009 27449
6. 18/12/2010 27789
7. 2/2/2012 28192
8. 14/6/2013 28677
9. 19/7/2012 28358
10. 30/11/2012 28483
11. 14/6/2013 28677
12. 12/12/2013 28849
13. 27/1/2015 29249
14. 15/5/2015 29356
15. 23/2/2017 29988
16. 10/6/2017 30092
17. 27/2/2019 30699
18. 15/12/2019 30979
19. 9/8/2022 31918




